5 Sklady kulatiny s manipula¢né-tridicimi linkami

Pilaiské zavody o objemu vyroby 40 000 m* — 50 000 m® kulatiny ro¢né pracuji ve dvou
nebo tfech sménach. Tyto pily maji obvykle velmi moderni vybaveni a s nim spojenou vysokou
produktivitu prace. Jsou obvykle orientovany pfevazné na zahranicni trh, nejvetsi u nich (u nas
pfiblizné do 1 000 000 m?) ¢asto na trh zdmoisky. Rozsah jejich vyroby je omezen hlavné co se
ty¢e druhti dfevin (v nasich podminkach pouze jehli¢naté druhy, ¢asto pouze smrk) a délek feziva
(obvykle jen 4 a 5 m). Sortiment jejich vyroby je staly a méni se pomérné malo. Jejich sklady
kulatiny musi byt schopny pfipravit odpovidajici objem tifidénych vyiezd. Zasobovany jsou
prevazné vytezy pozadovanych délek, nékteré¢ zavody jsou zdsobovany pouze vyirezy. Absence
kraceni kulatiny (nejpomalejsi operace) zvySuje vykon a produktivitu prace. Typickym
vybavenim sklada kulatiny téchto pilarskych zdvodi jsou manipulacné-tiidici linky nebo pouze
tfidici linky. Linky mohou provadét vSechny operace od elektronické piejimky kulatiny po
podrobné tfidéni vytezi. Pouze pokud potiebny objem vyroby nepfesahuje piiblizné 200 000 m?,
je vyhodnéjsi provadét nékteré operace v predpili (obzvlasté odkoriovani a redukci kofenovych
nab&hi).

Obrazek 25 — Sklad kulatiny, zpracovavajici priblizné 250 000 m* kulatiny rocné, pouze
smrk. Cast skladovani a manipulace kulatiny.

Vykladka a skladovani kulatiny jsou obsluhoviny jerdbem. Kulatina je z odvoznich
souprav nebo vagonui vykladana na zasobni skladky vzadu nebo primo na mechanizované
skladky (na obrazku pod jerabem). Kulatina je na mechanizovanych skladkach rozebrana
a jednotlivé kusy prochdzi na podélném dopravniku snimacim zarizenim rozmeérii
a zastavuji se pod pristieSkem pred kabinou operdtora. Po navrhu zpiisobu kraceni je kus
presunut na soubézny dopravnik pred zkracovaci pilu pod pristreskem. Nakrdcené vyrezy
Jjsou vyhozeny z podélného dopravniku za pilou na pricny dopravnik (zcela vpravo)
a pokracuji na tridic (ndsledujici obrazek).
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Obrdazek 26 — Sklad kulatiny o objemu vyroby priblizné 250 000 m’ kulatiny rocéné, pouze
smrk. Cast tiidéni a skladovani vyrezii.

Nakracené vyrezy jsou davkovany z pricného dopravniku na podélny (zcela vpravo),
prochazejici civkou hledace kovii ve dieveném pristiesku a jsou tridény do jednotlivych
boxii (2x18). Skladky vytridenych vyrezii jsou po obou strandach tiidice. Hala pilnice je za
skladem kulatiny (vzadu) a vyrezy jsou k ni dovazeny celnim nakladacem.

Manipulaéné-tiidici linky maji nebo mohou mit nasledujici casti:

- mechanizované skladky tvori vstupni ¢ast linky. Maji zasobni cast (dovoluje umistit piiblizné
30 m® vyfezil), rozebira¢ a davkovaci zaiizent.

- snimaci systém pro méfeni rozmért vstupujici kulatiny. PouZzivaji se témét vyhradné 2D nebo
3D systémy.

Fidici pocitac zpracovava udaje ze snimace, fidi kraceni kulatiny (pokud se provadi) a tfidéni
vytezi. Pripravuje téZ prehledy o vyrobe.

kratici stanice je vybavena fetézovou nebo kotoucovou pilou, nastavovacim zatizenim délky
vytezl, upevilovacimi rameny a zafizenim pro odsun odpadu (u pouze tiidicich linek neni)

- odstraniovac korenovych nabéhii s frézovaci hlavou pro odstranovani nadrozmérnych ¢asti
vytezl. Uziva se obvykle spolu s odkoriiovacem.

odkorriovac (pouze rotorovy) je obvyklou ¢asti velmi vykonnych linek. Jak odstranovac
kotenovych nabéhtl, tak odkoriiova¢ mohou byt umistény také v predpili. Toto umisténi je
vhodné u linek ne $pickovych vykont.

- hledac kovii a box pro vytezy, které kov obsahuji, je béZznou soucasti linek.
- tridic¢ vyrezii se 30 — 70 kovovymi nebo betonovymi boxy pro tfidéni vyfezi podle cepového
prameéru a Casto také podle délky.

Pocet a druh operaci a potadi jejich provadéni zavisi na mistnich podminkach, potiebé,
vykonu a vybaveni pilnice a mnoha dalSich parametrech.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Konstrukce linek

Mechanizovana skladka

Mechanizovana skladka je vstupni ¢asti celé linky. Ma nasledujici ¢asti:

- zasobni cast dovoluje umistit dodavku vytezii vylozenou Celnim nakladacem nebo jefabem
z dopravnich prostfedkti nebo ze zasobnich skladek. Vytvari téZ malou technologickou
mezizdsobu (20 — 50 m?) pro plynuly chod linky. Tvofi ji obvykle t&zky pomalobé&zny piiény
fetézovy dopravnik. Sitka dopravniku a poéet jeho fetézovych drah (3 — 6) odpovida nejvyssi
délce dodavané kulatiny — vyfezy obvykle do 6 m, dlouha kulatina obvykle do 12 — 14 m.
Vyiezy se posouvaji ke skluzu na konci drahy dopravniku.

- rozebiraci c¢ast pro oddé€leni jednotlivych vytezl. Ze skluzu na konci zasobniho dopravniku
vybiraji vyfezy nejéastéji unasede Sikmého rozebiraciho dopravniku (obrazek 133). Casté je
vSak také vicestupniova separace (obrazek 135), vybirani hydraulickou rukou nebo
oddélovani posuvnym dilem (obrazek 136).

- usek pro stanoveni jakosti vyrezu je Casti vstupu linky, pokud je urCena i k elektronické
piejimce (na linkach se provadi velmi ¢asto). Nejéastéji tvoii tento tsek prodlouzena horni
¢ast rozebirace, na které se jednotlivé vyfezy otaci a jsou tak beze zbytku viditelné (obrazek
137). Odvracené celo vyiezu lze sledovat pomoci zrcadla nebo kamery.

- davkovani slouzi pro bezpecné oddéleni a davkovani jednotlivych vyfezli na podélny
dopravnik. Pouziva se hlavn¢ pokud se zpracovavaji rozmérové velmi rozdilné a tvarové
slozité vytezy.

- polohovani vyrezii je tfeba, pokud je v mechanizované¢ skladce zafazen odstranovac
kofenovych nabéhti (obrazek 72, kapitola Redukce kotfenovych nabéhd). To je vhodné,
pokud se zpracovavaji vyfezy jiz nakracené na pozadované délky. Reduktor vyzaduje
presnou polohu Cela vyfezu. Samoziejmosti je pfedchozi orientace vytezil.

- odsun odpadu (kira, necistoty) je jednodus$si, pokud je plocha mezi fetézovymi drahami
zasobniho dopravniku piekryta vydievou nebo plechem. Odpad tak nemlze padat pod
skladku a je posouvan spolu s vyfezy. Pod skluzem je polozen pasovy nebo hrabicovy
dopravnik. Je-li plocha mezi drahami zasobniho dopravniku volnd, Ize shrnovat propadly
odpad Sirokym hrabicovym dopravnikem (obrazek 138). Cela vstupni ¢ast muze byt téz
ponckud vyvySend a prostor pod ni je tak piistupny pro celni nakladac (obrazek 139).
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Obrazek 27 — Mechanizovana skladka vyrezu

1—zasobni dopravnik, 2 — skluz, 3 — rozebiraci dopravnik, 4 — podélny dopravnik
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Obrazek 28 — Rozebirani kulatiny pred mérenim a kracenim pomoci rozebiraciho
dopravniku. Pasovy dopravnik odpadu je umistén pod rozebiraci casti.

Obrdazek 29 — Tristupniova separace. Hydraulicka ruka je uzitecna pri zkvizeni kusii. Pod
celou skladkou je vidét mnozZstvi necistot. Vlevo je davkovani a podélny dopravnik, ktery
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tiidicimi linkami

vede pres mérici zarizeni (za schody), kulatina pokracuje ke kotoucové zkracovaci pile
vzadu.

15025
10000 | 4050

a) dlouhd zasobni cast, vhodna jako vstupni ¢ast manipulacne-tridicich linek
(obr. Interlog)

b) kratka zdsobni cast, kterou tvori pouze skluz, v predpili pilnice.

Obrazek 30 — Rozebirani pomoci posuvnych casti. Jedna cast stupnii je pevnd, druhd
se posouva nahoru a dolii v rozmezi vzdalenosti stuprii. Velmi jednoduchy a spolehlivé
pracujici mechanismus, pouzivany hlavné pro vyrezy.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Obrazek 31 — Cast pro stanoveni jakosti vyrezii pri elektronicke prejimce. Vrcholova cast
rozebiraciho dopravniku je prodlouzena a vybavena ozubenou drahou, po které se vyrezy
musi odvalovat. Odvracené celo vyrezu je viditelné v zrcadle. Na konci této casti je

davkovaci zarizeni vyrezii na podélny dopravnik.

Obrazek 32 — Cisténi prostoru pod skladkou pomoci Sirokého hrabicového dopravniku.
Tmava hrabice shrnuje necistoty na plose pod skladkou, cervena se vraci zpét.
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Obrazek 33 — Cisténi plochy pod sklidkou celnim nakladacem. Skladka je poloZena
ponékud vySe, povrch jejiho dna je zpevneény a je volny.

Vstupni ¢ast manipula¢né-tiidicich linek tvoti obvykle jedna nebo dvé mechanizované
skladky. Pokud je zpracovavana kulatina a vyfezy v piiblizné stejném objemu, ob¢ skladky jsou
obvykle konstrukéné shodné a slouzi pro oba sortimenty. Skladky jsou obvykle 12 — 14 m Siroké
(= max. délka kulatiny), ale s vice drahami pro moznost ptepravy kratkych vyrezi (min. délka
3 m). V provozu je v dany ¢as pouze jedna skladka, druhd umoziuje vykladku, dal§i dodavky,
C¢isténi, opravy a pod. bez nutnosti zastaveni linky.

Pfi zpracovani pouze vyfezii (pruimérna délka 4 m a tloustka 25 cm) je pfi objemu vyroby
400 000 m* (2 smény, 6,5 hodiny strojniho ¢asu za sménu) rychlost davkovani 10 — 12 vyfezii za
1 minutu.

a) dopravnik s jednim rFetézem ve stredu b) dopravnik se dveéma retézy

Obrdzek 34 — Retézové dopravniky pro podélnou dopravu vyrezii. Unasece maji plastové
navleky.

B
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Pro podélnou dopravu vytezi se obvykle pouzivaji fetézové dopravniky s unaSeCi. Maji
jednodussi konstrukci nez dopravniky kuzelové a vyfezy jsou na nich mnohem stabilnéjsi.
Unasece maji plastové navleky pro eliminaci (sniZeni) spotieby oleje (ztratové mazani drah).

Dopravniky s jednim fetézem ve stiedu jsou uzivany vSeobecné. Dopravniky se dvéma fetézy
a unaSeCi mezi nimi umoziuji stabilngj$i dopravu, mohou byt SirSi, a proto jsou uzivany

v méficich zafizenich nebo pro dopravu vyiezi vétSich rozméru.

Méieni vyFezit

Megéfeni rozmért vytezl se provadi béhem podélné dopravy vyiezi na fetézovém dopravniku.
1D méfeni se dnes u manipula¢né tfidicich linek pouziva jiz vyjimecné. Jednosmérné méteni
dava o vyfezech pouze omezené udaje a pro elektronickou pfejimku neni proto uznavano.
Nejrozsitenéjsi jsou 2D systémy, orientované svisle a vodorovné nebo vzajemné kolmé, ale oba
uklonéné o 45° vzhledem k vodorovné roving. PouZzivaji se pro elektronickou piejimku, pro
manipulaci kulatiny 1 pro tfidéni vyiezd v linkach vSech vykont. UzZivani 3D systému vSak stale
stoupd, obzvlasté u linek s velkymi objemy vyroby (nad pfiblizné 300 000 m® ro¢né). A&koliv
pocet téchto snimadli neni v nasich podminkich velky, objem vyfezii, pievzatych v Ceské
Republice na linkach vybavenych 3D systémy je vyss$i nez objem vyiezl prevzatych na linkach
se 2D systémy.

Dopravnik mize byt v mist¢ snimani pferuseny nebo muze prochazet mistem snimani
v celku. Vyiezy jsou na dopravnicich v celku stabilnéjsi (coz je vyhoda obzvlasté pfi snimani
tvaru vyfezu), ale je slozitéjsi eliminovat unaseCe, prochazejici rovinou snimani. Snimani bez
preruseni dopravniku je ¢astéjsi u novych méticich systémi - 2D i 3D.

a) 2D system b) 3D system

Obrazek 35 — Snimaci systémy s priuchozimi (neprerusenymi) dopravniky. Linka pro
zpracovani priblizné 700 000 m’ (@) a 1 000 000 m’ (b) vyiezii rocné.

B
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tiidicimi linkami

Kratici stanice

Kratici (zkracovaci) stanice je jednou z hlavnich ¢asti manipula¢né-tiidicich linek. Absence
zkracovaci stanice je na druhé stran¢ hlavnim rozdilem mezi manipulac¢né-tfidici a pouze tridici
linkou. Linky obou typt jsou bézn¢ uzivany.

Kraceni je obvykle nejpomalejsi operaci. Vykon kratici stanice proto obvykle udava vykon
celé linky. Vykon zavisi na:

- schopnostech obsluhy — posuzovani vad kulatiny, navrhovani polohy kraticich fezi, fizeni
linky

- vlastnostech zatizeni — celkovy Cas jednoho fezu v definovaném materidlu (druh dreviny,
tloustka). Celkovy cCas fezu zahrnuje nastaveni délky vyfezu, upevnéni vyfezu, vlastni
kréaceni a navrat pily do zakladni polohy, uvolnéni vyfezu a rozb¢h dopravniki.

- vlastnostech kulatiny — primérna délka vstupni kulatiny, primérny délka vyrabénych vyiezd,
tloustka kulatiny — priméry pocet fezli na 1 m? vyiezi.

,Vykon“ je obvykle jednim zprvnich pozadovanych parametrii jakéhokoli zafizeni.
Bez udani vyse uvedenych podminek jej vSak pfesnéji stanovit nelze.

Pro objem vyroby pfiblizné 40 — 70 000 m® vyfezl rocné postacuje jednoducha zkracovaci
stanice, vybavena feté¢zovou zkracovaci pilou.

Obrazek 36 — Kratici stanice vybavend retézovou pilou.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tiidicimi linkami

Obrazek 37 — Pricny rez zkracovaci stanici s Fetézovou pilou. Linka, zpracovavajici
priblizné 40 000 m’ vyrezii rocné, jehlicnaté druhy dievin. (obr. Mohringer)

1 — 7etézova zkracovaci pila, 2 — podélny vetezovy dopravnik vyrezii, 3 — velin,
4 — socialni zazemi nebo mistnost pro hydrauliku, 5 — ramena pro upevnéni vyrezii,
6 — skluz odpadu, 7 — pasovy nebo hrabicovy dopravnik odpadu, 8 — piliny, 9 — kusovy odpad

Kratici stanice miize pracovat plynuleji a zvysit tak svlij vykon, je-li vybavena samostatnym
vystupnim dopravnikem z méficiho zafizeni a vstupnim dopravnikem pily.
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— 1 — snimaci systém,
o 2 — vystupni dopravnik se zmérenou kulatinou,
6 3 — vstupni dopravnik do zkracovaci pily,
4 — kotoucova zkracovaci pila,
5 — vystupni dopravnik vyrezii se zarizenim,
nastavujicim pozadované délky vyrezii,
7 6 — velin,
7 — dopravnik odpadu.
Obrazek 38 — Pidorys zkracovaci stanice s kotoucovou pilou se samostatnymi

dopravniky na vystupu mericiho zarizeni a vstupu zkracovaci pily. Linka, zpracovavajict
priblizné 70 000 m® jehlicnatych vyrezii rocné.
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Béhem automatického kraceni predchoziho kusu se operator miize vénovat jakosti a navrhu
kraceni nasledujiciho kusu kulatiny (zkraceni ztratovych cast).

Prace operatora vyzaduje vysoké soustiedéni béhem celé doby, zejména pokud vykonava
elektronickou ptejimku kulatiny (samotnou nebo spolu s kracenim). Proto jsou pfitomni obvykle
dva operatofi, ktefi se v fizeni linky st¥idaji kazdé 1 — 2 hodiny.
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Obrazek 39 — Operator ve velinu manipulacne-tridici linky. Zmereny kus kulatiny leZi na
dopravniku pred operdtorem, rozmeéry kusu a pocitacovy navrh zpiisobu jeho kraceni je
na monitoru. Operator miize upravit navrh podle zjisténych vad. Linka, zpracovavajici
priblizné 200 000 m’ jehlicnaté kulatiny rocné.
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Obrazek 40 — Pricny rez B — B tézZe zkracovaci stanice.

3 — vstupni dopravnik do zkracovaci pily, 4 — zkracovaci pila, 6 — velin, 7 — dopravnik
odpadu, 8 — separator pilin a kusového odpadu, 9 — piliny, 10 — kusovy odpad
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Obrazek 41 — Separace pilin a kusového odpadu na skluzu na konci hrabicového
dopravniku odpadu. Linka, zpracovavajici priblizné 200 000 m® kulatiny rocné.

Kratici stanice mlize byt vybavena tiskarnou cel vyfezil. Oznaceni je vhodné zejména
u mensich pilafskych zavodd, kde se podle n¢j provadi evidence potezu v pilnici nebo zakazkové
tiidéni vytrezd. Velké pilafské zavody maji obvykle pro evidenci pofezu na vstupu do pilnice
samostatné méfici zafizeni.

a) Po kraceni je vyrez vyrazen z dopravniku za krdtici pilou (vpravo) na dopravnik,
vybaveny na svéem zacatku tiskarnou (vievo). Obvykle je vyrez nejdrive zpétnym
chodem dopravniku pritlacen k hlavé inkoustové tiskarny, potom je proveden tisk.

B
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

b) Vyrez s hodnotou své
cepove tloustky pokra-
Cuje ke trideni.

Obrazek 42 — Oznacovani vyrezii na celech tiskarnou za zkracovaci stanici. Linka,
zpracovavajici priblizné 70 000 m’ jehlicnaté kulatiny rocné.

TFidié vyrezii

Tridi¢ vytezd je dalsi hlavni ¢asti manipulacné tfidicich a pouze tfidicich linek. Hlavni
vlastnosti tfidica jsou nasledujici:

- pocet boxii. Je dan parametry, podle kterych se tiidi (¢epova tloustka vzdy, délka casto,
mohou byt druhy dfevin, jakost, zvlastni boxy jsou obvykle na vyiezy s kovem, nad nebo
podrozmérné vytezy), podrobnost tfidéni, zplsob tfidéni (rovnomérny, podle frekvence
vyskytu vytez danych ¢epovych tlousték, podle rozmérd vyrabéného feziva). Pocet boxu se
obvykle pohybuje mezi 30 az 80. Velké pily obvykle upfednostniuji podrobné&jsi tfidéni,
protoze vede ke zvyseni vytéze. Vyssi nutny objem skladovanych vytezl je pro né pfitom
piijatelny.

- velikost boxit — délka a objem boxd. Stejna délka vSech boxti umoznuje vSestrannéjsi pouZziti
tridice (,,cokoli* je mozné tiidit do kteréhokoli boxu), ale tfidi¢ je obvykle delsi, nez by bylo
nutné. Délka boxti odpovida délce nejdelSiho standardniho vyfezu — v naSich podminkach
6 m. Ruzné délky boxi podle pfedem danych rozmérd vyiezi maji opaény vysledek. Objem
boxt je dan pfedev§im druhem mechanizace, pouzivané na skladé. Primérna kapacita boxt
byva 5 — 8 m® vyfezi. Velmi pfitom zalezi na délce vytezl. Kapacita boxu udava potfebnou
frekvenci jejich vyvazeni.

- rychlost tridiciho dopravniku. Je dana potfebnym vykonem tfidiCe a rozméry tfidénych
vyiezi (tloustka a délka — objem). Nejvyssi moznou rychlost omezuje konstrukce vyrazeci
— rychlost vyrazeni vytezil a pfijatelnd presnost umisténi vyfezi v boxech. BéZné pouzivané
rychlosti se pohybuji mezi 40 a 120 m/min. Nejmensi vzdalenost mezi vyfezy priblizné
odpovida primérné délce vytezl. Celkovy vykon tfidiCe je obvykle omezen hlavné vykonem
zkracovaci stanice nebo moznostmi elektronické piejimky (Casem na ohodnoceni vad
vytezu).

Tridi¢ vytezli tvoii obvykle dlouhy fetézovy dopravnik sunaSeci. Podélny kuzelovy
dopravnik je pouzivan ziidka, obvykle u starSich linek s nizkym vykonem. Boxy jsou umistény
obvykle po obou stranach tfidice.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami
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a) jednostranny tridic vyrezii b) oboustranny tridic vyrezii

Obrazek 43 — Tridic vyrezu s retézovym dopravnikem s unaseci. Vyrezy jsou shazovany
do boxii vyrazeci. (obr. Mohringer)

Boxy mohou mit:

- kovovou konstrukci. Kovova konstrukce je obvykle levné&jsi, vyzaduje ale delsi a pracnéjsi
stavebni pfipravu (mnozstvi betonovych patek pro nohy tfidice a boxt).

- betonovou konstrukci. Boxy jsou ze dvojic betonovych panelt, které lezi na rovném
zpevnéném povrchu skladu (bez patek). Dopravnik tfidice je ptiSroubovan k panelim. Panely
tvofi téz delici sténu mezi boxy — presné€j$i ukladani vyfezii do boxi, obzvlasté v zimé

(namrzly povrch vytezi) a pti vysSich rychlostech tfidéni (vyssi setrvacnost). Konstrukce je
obvykle drazsi, ale vystavba je rychlejsi a obvykle ma vyssi i Zivotnost.

a) b)

Obrazek 44 — Tridic vyrezii s kovovymi (a) a betonovymi (b) boxy. Obé linky jsou
navrzeny na piiblizné 300 000 m’ vyrezii rocné.

Je-1i tfeba 1 délkové tridéni vytez a délka pro tridi¢ je omezend, lze umistit dva boxy
na kazdou stranu tfidi¢e. Kratsi vyfezy padaji do blizSich boxi, delsi se vali po kolejich (hranach
délicich stén) do vzdalengjSich boxid. Vyhodou tohoto feSeni je podstatné zkraceni tfidice.
Nevyhodou je obtiznéjsi vybirdni boxii ¢elnim nakladacem (vhodné&jsi pro jetab). Kvili delsi
draze, po které se vali vyfezy, neni tento druh tfidice vhodny pro vysoké rychlosti tiidéni.
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Obrazek 45 — Princip trideni vyrezit do dvou boxit na kazdé strane tridice. Shazovani
wirezit do boxii se u tohoto tridice provadi naklonem unasecii na jejich draze.
(obr. Mohringer)

a) tridic obsluhovany celnim nakladacem b) tridi¢ obsluhovany jerdbem

Obrazek 46 — Tridic s dvojitymi boxy pro trideni kratkych a dlouhych vyrezii.
(foto Drevostroj)

Shazovani vyiezi z tfidiciho dopravniku do boxt se provadi:

- vyrazeci — spodni (obrazky 149, 150) nebo horni umisténi (obrazky 153) — rychlé, vSeobecné
uzivané
- naklonem unaseci tridictho dopravniku — (obrazky 151, 152b) — pomalejsi shozeni vyiezu

(vytez spadava pouze vlastni vahou), pouzitelné pro rychlosti do piiblizn¢ 60 m/min.,
jednodussi konstrukce

Oba typy mechanismii mohou mit elektricky nebo hydraulicky pohon. Pouziti hydraulickych
prvki u tfidic¢h je problematické v zimé vzhledem k velmi dlouhym rozvodim (€asto nekolik
set m) a vyraznému poklesu teploty a vzristu viskozity oleje béhem delSich prestavek v praci.
Pouziti hydraulickych prvka v téchto zatizenich proto klesa.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Obrdazek 47 — Otocné vyrdzect zarizeni, vhodné pro tenké a/nebo kratké vyrezy. Pracuje
rychle a spolehlive, Ize jej pouzit i pro vyrazeni z pasovych dopravnikii (na obrdzku).
(foto Singer Massierer)

Obrazek 48 — Kiira ponechand v kovovych boxech jako ochrana tFidice i vyrezii proti
mechanickému poskozeni narazy béhem tiideni. Pro stejny ucel se pouzivaji i staré
pneumatiky.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

SloZeni linek — usporadani skladi kulatiny

Manipula¢né-tfidici nebo jenom tfidici linky dovoluji provadét vSechny operace, spojené
s pripravou vyfezl. Druhy provadénych operaci ani jejich potradi neni ve vSech skladech stejné.
Odpovida vykonu a technologickému vybaveni pilnice, sortimentu vyroby a mistnim
podminkam.

Uspotadani skladu kulatiny odpovida druhu a potadi provadénych operaci a zplsobu jejich
provadeéni.

Zakladni (a také ,klasické™) uspofadani skladu kulatiny, vybaveného manipula¢né-tiidici
linkou je na nasledujicim obrazku. Az na hleda¢ kovi, ktery zde zafazen neni, odpovida skladu
na obrazcich 131 a 132 na zacatku této kapitoly.

15 16 17 18

11 10 14 13 128 9 7 6 5 4 3 2 1

Obrazek 49 — Zakladni usporadani skladu kulatiny, vybaveného manipulacneé-tiidici
linkou. Rozlozeni skladek kulatiny a vyrezii odpovida standardni (statistické) prejimce
kulatiny.

1 — misto vykladky, 2 — zasobni skladky, 3 — mechanické skladky, 4 — rozebirac,
5 — podélny rFetézovy dopravnik vyrezii, 6 — mérici zarizeni, 7 — mé¥rici dopravnik,
8 — velin, 9 — vstupni dopravnik zkracovaci pily, 10 — zkracovaci pila, 11 — vystupni
dopravnik zkracovaci pily se zarizenim pro nastavovani délek vyrezi, 12 — dopravnik
odpadu, 13 — skladka pilin, 14 — skladka kusového odpadu, 15 — pricny dopravnik,
16 — tridic, 17 — tridici boxy, 18 — skladky vyrezii
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tiidicimi linkami

Kulatina nebo vyfezy se z odvoznich souprav nebo vagoni vykladaji jefabem nebo ¢elnim
nakladacem na mist¢ vykladky (1). Do zasobnich skladek (2) se ukladd zvlast dlouhd kulatina
délek 8 — 14 m a zvlast vytezy délek 3 — 6m. Piejimka kulatiny se provadi vizualné béhem
vykladky. Pouze nékteré kusy nebo dodavky (pfiblizné 10 % celkového objemu) se méfi
a provadi se u nich kusova prejimka. Celkova kapacita zasobnich skladek odpovida priblizné 1 —
3 tydniim vyroby; primérny objem skute¢né skladované suroviny jsou asi 2/3 z tohoto mnozstvi.

Ze zasobnich skladek (méné Casto pfimo z dopravnich prostfedki) je surovina prekladana na
mechanické skladky (3) stejnymi prostiedky. Na mechanizované skladky je mozné ulozit kolem
20 — 40 m? diivi. Ze vstupniho zdsobniho dopravniku skladky je kulatina rozebirana separaénim
dopravnikem (4) a jednotlivé kusy jsou davkovany na podélny dopravnik (5). V daném case
pracuje pouze jedna mechanicka skladka, druha slouzi pro pripravu dalsi dodavky, Cisti se,
udrzuje nebo zlstava v rezerve.

Kusy kulatiny nebo vytezii prochazi meticim zatizenim (6) a zastavuji se na konci méficiho
dopravniku (7) ptfed velinem operatora (8). Soucasné operator vidi rozméry kusu na monitoru
pocitace. Vytez, ktery nepottebuje kraceni, je vyraZzen na dopravnik (9) pted zkracovaci pilu (10),
bez zastaveni pokracuje na konec dopravniku (11) a je vyraZen na zacatek pti¢ného dopravniku
(15). Pro dlouhy kus kulatiny pocita¢ navrhne zptisob kraceni. Navrh provede pouze podle
sejmutych rozméera kulatiny a zadanych rozmérii pozadovanych vytezi. Operadtor vyhodnoti vady
kulatiny a mize pivodni navrh upravit nebo zadat svij vlastni. KdyZz je navrh hotov, fidici
pocita¢ jej provede. Vyrazi kus na dopravnik (9), po ném kus pokracuje pod pilou (10) a na
dopravniku (11) za zkracovaci pilou nastavi pocita¢ délku prvniho vytezu. Potom se kus pod
pilou upne upevilovacimi rameny, zkrati, uvolni a vyrobeny vyfez se vyrazi na pii¢ny dopravnik
(15). Postup se opakuje, dokud neni cely kus kulatiny rozkracen na pozadované vyiezy. Odpad
(piliny, vymanipulované vady) pada pod pilu na hrabicovy nebo pasovy dopravnik (12) a na jeho
konci je oddélen. Piliny padaji na skladku (13), kusovy odpad na skladku (14).

Béhem méieni a kraceni pripravuje pocita¢ udaje o vyrobé a vytvari piehled o zpracované
suroviné a o poctu, objemu, rozmérech (pfipadné jakosti, druzich dfevin apod.) vyrobenych
vyieza.

V paméti pocitace je téz program tiidéni vyfezl. Pro kazdy box jsou v ném stanoveny ¢epové
tloustky (jedna nebo vice), délky, jakosti, druh dieviny a obvykle jeden volny parametr
(pouzivany naptiklad pro ¢islo zakazky, pokud je tfeba). Pro kazdy vytez stanovi pocitac ,,jeho*
box ihned po vyrobeni vyfezu (po zadani souhlasu s navrhem zptisobu kraceni) nebo po méfeni
a zadani jakosti, pokud se kraceni neprovadi. Z konce piicného dopravniku (15) jsou vytezy
davkovany na zacatek tfidice (16). Prochazi referenénim bodem (fotobuiika pied prvnim boxem),
od kterého je definovana vzdalenost stfedd jednotlivych boxl. Pomoci impulsniho generatoru
tfidice se sleduje poloha kazdého vyfezu na tfidi¢i. KdyZ poloha stiedu vyfezu odpovida poloze
,Jeho® boxu, zapne se vyraze¢ a vyiez je vytiidén do boxu (17).

Z boxl jsou vyfezy prubézné vybirany a ukladany na odpovidajici skladky (18) naproti
boxtim. Vyiezy v jedné sklddce se zpracovavaji stejnym zplsobem. Objem vyfezii v jedné
skladce tak dava délku jedné vyrobni davky. Kapacita jedné skladky vytiidénych vytez obvykle
odpovida objemu potiecbnému na ' az 1 pracovni sménu — podle objemu vyroby
a technologického vybaveni pilnice. Celkova kapacita skladu vytfidénych vyfezi neni z hlediska
nasledné vyroby dilezita.
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Obrazek 50 — Zakladni usporadani skladu kulatiny, vybaveného manipulacne-tiidici
linkou. Rozlozeni skladek kulatiny a vyrezii odpovida elektronicke prejimce kulatiny.

1 — misto vykladky, 2 — plocha pro neprevzaté dodavky, 3 — mechanicke skladky,
4 — rozebirac, 5 — podeélny retézovy dopravnik vyrezii, 6 — mérici zarizeni, 7 — mérici
dopravnik, 8 — velin, 9 — vstupni dopravnik zkracovaci pily, 10 — zkracovaci pila,
11 — vystupni dopravnik zkracovaci pily se zarizenim pro nastavovani délek vyrezii,
12 — dopravnik odpadu, 13 — skladka pilin, 14 — skiadka kusového odpadu, 15 — pricny
dopravnik, 16 — tridic, 17 — tridici boxy, 18 — skladky vyrezii

Kulatina nebo vytezy se vykladaji z dopravnich prostiedkii na mist¢ vykladky (1). Jednotlivé
dodavky se ukladaji oddélené¢ na mechanické skladky (3) a okamzité se zpracovavaji. Jakost
vytezl i kusti dlouhé kulatiny hodnoti vizualn€ operator na dopravniku (7) a jakostni tfidu vklada
do pocitace. Vysledek elektronického méfeni rozmér a vizualniho hodnoceni jakosti kazdého
kusu dodavky je vysledkem piejimky. Ten se miize porovnat s iidaji na dodacim listé nebo (dnes
Castéji) je sam pouzit jako dodaci list. Platba se obvykle provadi také podle vysledku elektronické
prejimky. Po vlozeni udaje o jakosti kusu do pocitace mtize operator zacit s posuzovani navrhu
kraceni.

Zcela plynulé zpracovavani dodavek v okamziku jejich piijezdu neni trvale mozné. Volna
plocha (2) pobliz mista vykladky umoznuje ulozit dodavky, které nebylo mozné okamzité
zpracovat a tedy ani prevzit. Tyto dodavky se musi peclive skladovat oddélené a jsou zpracovany
obvykle do konce tydne, ve kterém byly dodany.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Elektronicka prejimka se provadi pokud mozno okamzité po dodavce. Zasoby suroviny pred
pocatkem jejiho zpracovani se proto blizi nule. Linka, ktera provadi elektronickou ptejimku,
proto obvykle nemtize pracovat zcela plynule (podle vlastniho pracovniho rezimu) a v porovnani
s klasickou linkou musi mit pfiblizné¢ o 10 — 20% vyssi vykon nez klasicka linka, urcena pro
zpracovani stejného objemu kulatiny. U velkych zavodi mize tento rozdil vyrazn€ snizit piesné
fizené zcela plynulé zasobovani (pfevazné automobily). Objem zasob, potifebny pro plynuly chod
pilnice (kolem 1— 3 tydnd vyroby) musi byt uloZzen ve sklad¢ vytfidénych vytez. Skladky
vyttidénych vytezl na pilaiském zavodé€, kde se provadi elektronicka prejimka kulatiny, musi mit
kapacitu odpovidajici nejen délce vyrobni davky, ale jejich celkova kapacita musi odpovidat
mozné zasob¢ na priblizné 2 tydny vyroby.

11 12 8 9 6 7 19 5

Obrazek 51 — Umisténi hledace kovii pred méreni rozmeérii.

3 — vstupni zasobni dopravnik, 4 — rozebirac, 5 — podélny vetezovy dopravnik vyrezi,
6 — mérici zarizeni, 7 — mérici dopravnik, 8 — velin, 9 — vstupni dopravnik zkracovaci
pily, 10 — zkracovaci pila, 11 — vystupni dopravnik zkracovaci pily se zarizenim pro
nastavovani délek vyrezii, 12 — dopravnik odpadu, 15 — pricny dopravnik, 16 — tridic,
17 — tridici boxy, 19 — hledac kovui

Hledani kovl je velmi uziteCna a téméf vzdy provadéna operace. Hleda¢ kovi muize byt
umistén na zacatku vyroby pfed nebo za méfenim rozméra (viz predesly obrazek) nebo pied
tiidénim vyfezii (viz obrazek 132). Je-li hleda¢ umistén pred kracenim, Ize misto s kovem
vymanipulovat jako kteroukoli jinou vadu. Je-li umistén za kracenim, jsou vyfezy s kovem
vytiidény do samostatného boxu a do dalsi vyroby nepokracuji.

Pokud se zpracovava kulatina nizké jakosti nebo pokud se zpracovavaji surové kmeny, je
uzite¢né pocitat s pfitomnosti vlakninového diivi. Jeho vyroba neni standardni, pfedstavuje ale
zpusob vyuziti drivi, které neni vyuzitelné pro pilafské zpracovani. Uspotadani linky, ktera ma
boxy na vlakninové vyiezy, je na nasledujicim obrazku:
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Obrazek 52 — Manipulacné tridici linka se zvlastnimi boxy na vyrezy, nevhodné pro
pilarské zpracovani. Odkornovani je zarazeno za tyto boxy.

3 — vstupni zasobni dopravnik, 4 — rozebirac, 5 — podélny retézovy dopravnik vyrezu,
6 — mérici zarizeni, 7 — mérici dopravnik, 8 — velin, 9 — vstupni dopravnik zkracovaci
pily, 10 — zkracovaci pila, 11 — vystupni dopravnik zkracovaci pily se zarizenim pro
nastavovani délek vyrezii, 12 — dopravnik odpadu, 15 — pricny dopravnik, 16 — tridic,
17 — tridici boxy, 19 — hledac kovu, 20 — boxy pro vidkninové vyrezy, 21 — box pro vyrezy
s kovem, 22 — odkorniovac, 23 — dopravnik na kiru, 24 — skladka kiry

Postup vyroby az po kraceni véetné je shodny s tim, ktery byl jiz popsan. Vyrobené vytezy
prochazi hleda¢em kovi (19). Pokud vyfezy obsahuji kov, jsou vyiezy vytfidény do boxu (21)
pifed odkornovadem. Diivi nizké jakosti je rozmanipulovano na kratké vladkninové vyiezy
(obvykle 2 nebo 1 m dlouhé) a tyto vyfezy jsou vytfidény do boxt (20). Vyiezy vhodné pro
pilaiské zpracovani pokracuji k odkoriiovaci (22) a dale na pti¢ny dopravnik (15) a t¥idi¢ (16).

Odkornovani, umisténé ve skladé kulatiny (kdekoli), ma nasledujici vlastnosti:

- vwhoda — odkorniova¢ nema negativni vliv na plynuly chod pilnice (Odkoriiova¢ ma mirné
odli$ny pracovni rytmus, nez pily. Je-li pfimo spojen s pilnici, zplisobuje malé prestavky ve
vyrobé a tim snizovani vykonu.)

- nevyhoda — jsou skladovany odkornéné vytezy. Vlivem vysychani tak vznikaji béhem
skladovani trhliny, mimo to se na povrch vyiezu mohou dostat necistoty.

Odkorfiova¢ umistény podle predchoziho obrazku ma malou vyhodu — kratké vytezy
a vyfezy s kovem jim neprochazi.

Odkornovac je obvykle umistén ptfed hledacem kovii. Mnoho malych kouskd kovu je na

povrchu vyfezu a odkornénim se odstrani. Prochazi-li hledacem kovi jiz odkornéné vytezy, je
mnohem méné nalezii a tim i vyfazenych vyfezi.
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11 12 8 97 6 7 22 23

Obrazek 53 — Manipulacné tiidici linka s odkorniovacem na zacatku linky a s hledacem
kovii pred tiridicem.

3 — mechanické skladky, 4 — rozebirac, 5 — podélny retézovy dopravnik vyrezi,
6 — merici zarizeni, 7 — mérici dopravnik, 8 — velin, 9 — vstupni dopravnik zkracovaci
pily, 10 — zkracovaci pila, 11 — vystupni dopravnik zkracovaci pily se zarizenim pro
nastavovani délek vyrezii, 12 — dopravnik odpadu, 15 — pricny dopravnik, 16 — tridic,
17 — tridici boxy, 19 — hledac kovii, 20 — boxy pro vidkninové vyrezy,
22 — odkornovac, 23 — dopravnik na kiiru

Odkornova¢ mutze byt zatazen také na zacatku vyroby (viz piedchozi obrazek). Vyhody
tohoto usporadani jsou vSak obvykle niZsi nez jeho nevyhody. Uziva se proto jen ziidka.

Vyhody:

- méfeni rozméru je presnéjs$i — méfi se bez kiiry, necistot, snéhu, ledu

- nékteré vady jsou Iépe viditelné nez v klite (ne vSechny)

- prostor celé linky je Cisty, bez zbytkl kiry

Nevyhody:

- odkornova¢ musi byt robustnéj$i obvykle je vybaven dvojitym podavacim mechanismem
a polohovanim dlouhych kusi kulatiny

- jakost odkornéni je obvykle niz§i kviili neodstranénym kofenovym nab&htim

- svétlost odkoriiovace musi byt veétsi

- je tieba vice mista (dlouhé dopravniky)

Redukce kofenovych nabéhit miize byt zafazena na zacatku linky nebo pied tfidi¢em vyiezi.
Umisténi reduktoru na zacatku linky je vyhodné, pokud se zpracovavaji pouze vytezy.
Odstranovani nabéhti z vytezii je jednoduché a odpadaji tézkosti pii provadéni naslednych
operaci a doprave.
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1 — vstupni zdasobni
dopravnik
2 — separdtor

- — 3 — zacelovact dopravnik
4 — zarazka
5 —davkovac
6 — reduktor

7 — podélny dopravnik

|
L

Obrazek 54 — Reduktor korenovych ndbéhit v mechanizované skladce na zacatku
technologického toku. Mezi vetézovymi drahami je za vrcholem separatoru vilenén
zacelovaci valeckovy dopravnik, ktery pritlaci cela vsech vyrezii na zarazku vlevo.
Vyrazec¢ davkuje vyrezy do loze reduktoru, po redukci jsou vyrezy vyrazeny na podélny
Fetézovy dopravnik do snimactho zarizeni.

Dlouhou kulatinu je obvykle vyhodné&jsi pfed redukci kofenovych nab&hu rozmanipulovat
aredukovat az vyiezy konecnych délek. Vlastni redukce je tak jednodussi. Toto umisténi
reduktoru je vyhodné pii zpracovavani dlouhé kulatiny i vytezii — reduktor vytezi je v trase jak
vyrobenych (nakracenych), tak dodanych vyiezi.

Pokud se provadi redukce kofenovych nabéht i odkornovani, je redukce kofenovych nabéht
zafazena pred odkoriiovanim. Vyrovnani tvaru vyfezu je piinosem pro odkoriiovac i pro
vyslednou jakost odkornéni.

Tt i
sy :%%”, Obrazek 55 — Reduktor
: J/ . —_ korenovych nabéhii v pricné
-2 N dopravé  vyrezii  pied
tridicem. Vyrezy  jsou

orientovany patou vpred,
jejich cela jsou ve stejné
urovni. Vlince na obrazku
neni odkorniovac, vyrezy se
tridi a skladuji v kiire.

(foto Kockums)
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jej maji). Manipulacni ¢ast spolu s plochou pro vykladku (ptipadné spolu se zasobnimi skladkami
kulatiny) vytvari jedno rameno, tfidi¢ s boxy a skladkami vytezl jsou obvykle druhym ramenem
celkového tvaru. Usporadani vsech technologickych ¢asti do jedné linie je mozné jen malokde
vzhledem k vysledné délce (ptes 200 m). Pokud je plocha, ktera je k dispozici pro linku, velmi
omezena, je mozné usporadat jednotlivé Casti linky odlisnym zpiisobem:

Obrazek 56 — Manipulacneé-tridici linka pilarského zavodu, ktery zpracovava priblizné
60 000 m’ jehlicnaté kulatiny rocné.

1 — zdsobni skladky, 2 — mechanicka skladka, 3 — rozebiraci dopravnik, 4 — mérici
zarizeni, 5 — Fetézova zkracovaci pila, 6 — velin, 7 — boxy pro vyrezy nejnizsi jakosti
(neodkornéné), 8 — odkornovac, 9 — boxy pro vidkninové vyrezy (odkornéné), 10 — pricny
dopravnik, 11 — tridi¢ vyrezi, 12 — dopravniky odpadu (od kratici pily a od
odkorriovace). Do linky neni zarazen hledac kovil. (anonym)

Manipulaéné tfidici linky zpracovavaji vyfezy ve sdruzenych délkach (dlouhou kulatinu)
ivyfezy v zakladnich délkach (vytezy). Kraceni vyzaduje pouze dlouha kulatina. Pokud podil
vytezl (v zakladnich délkach) nepiesahuje ptiblizné 20 — 30 % celkového objemu nebo pokud je
objem vyroby nizky (do = 100 000 m* ro&n&), mohou vyfezy prochazet zkracovaci stanici (bez
kréaceni) a zdrzeni, které tim vznika, je pfijatelné. Pokud je podil vytezi nebo vykon linky velky,
ma jiz neucelny pruchod vyfezii zkracovaci stanici citelny vliv na vykon linky. V téchto
ptipadech je vhodné vybavit linku samostatnym vstupem vyfezli na tfidi¢ spolu s méficim
zatizenim a velinem pro ptejimku vyfezii. Prvni velin obvykle slouZzi pouze pro manipulaci
kulatiny a druhy pro pfejimku vSech vyfezli — dodanych i vymanipulovanych na kratici stanici.
Pokud je linka vybavena i odkorniova¢em nebo hleda¢em kovil, musi byt ob& operace zafazeny ve
tfidici (ne manipulacni ¢asti) linky.
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Obrazek 57 — Manipulacni a tridici linka se samostatnym vstupem vyiezii na tridic.

1 — vstupni zasobni dopravnik dlouhé kulatiny, 2 — rozebiraci dopravnik, 3 — podélny
Fetézovy dopravnik vyrezii, 4 — mérici zarizeni pro manipulaci kulatiny, 5 — misto
stanoveni jakosti a manipulace kulatiny, 6 — velin prejimky a manipulace dlouhé
kulatiny, 7 — zkracovaci pila, 8 — vystupni dopravnik zkracovaci pily, vybavena
nastavovacim zarizenim delky vyrezii, 9 — dopravnik odpadu, 10 — pricny dopravnik,
11 — tridi¢, 12 — tridici boxy, 13 — hledac kovii, 14 — vstupni dopravnik a rozebirani
vyrezit, 15 — velin elektronické prejimky, 16 — usek pro stanoveni jakosti vyrezi,
17 — mérici zarizeni pro prejimku a trideni

Obrazek 58 — Manipulacne-tridici linka vybavend samostatnym vstupem vyrezii na tridic.
Velin pro elektronickou prejimku je umistén proti mechanické skladce vyrezii. Merici
zarizeni a hledac kovii je na vstupu tiidice.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami

Zpracovava-li zavod pouze vytezy, jejichz délka odpovida délkam feziva (3 — 6 m), stava se
kraceni bezpfedmétné. Pouze tfidici linky mohou byt jednodussi, proces mize byt rychlejsi
amlze mit vysSi produktivitu prace. Tridici linky v naSich podminkach zpracovavaji od
400 000 m* (ve dvou sménach) do 1 000 000 m* (ve tfech sménach) roén&. Rychlost davkovani je
mezi 10 — 19 vyfezy za 1 minutu — ¢as na prichod jednoho vyfezu je od 6 do 3 vtefin (vyfez
délky 4 m o prumérné tloustce 25 cm, 6,5 hodiny strojniho ¢asu za sménu).

Tridici linky provadi mimo tfidéni vzdy i elektronickou pfejimku vyfezl. Nejjednodussi
tiidici linky jsou vybaveny vstupni mechanickou skladkou s rozebiranim a davkovanim vyiezi,
méficim zafizenim, mistem pro vizualni hodnoceni jakosti a tfidi¢em vytezi.

Obrazek 59 — Tridici linka pro elektronickou prejimku, méreni a trideni vyrezii. Linka
zpracovava kolem 600 000 m’ vyiezii rocné, zpracovava pouze smrk. Vyiezy prochdzi
velinem, mérici zarizeni je uvniti- budovy. Velké skladky vyrezii tvori zasoby, zajistujici
plynuly chod pilarského zavodu. (foto Kockums)

Obrazek 60 — Jakostni
prejimka  vyrezii, které
prochadzi velinem. Zadni
celo a odvracenou stranu
wrezu je vidét
v zrcadlech.
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Pilaiské zavody jsou v nasich podminkach zasobovany obvykle vyfezy v kufe. U velmi
vykonnych linek (s objemem vyroby nad piiblizné 200.000 m? vyfezi ro¢né) je vyhodné&jsi
zatadit odkorfiovani vytezi do tridicich linek nez jej provadét bezprostiedné pred pilnici. Plynuly
chod pilnice tak neni ovlivnén mirné odliSnym pracovnim rezimem odkornovace. Nevyhodou
vSak je moznost znelisténi povrchu vyfezu a vzniku povrchovych prasklin p#i skladovani
odkornénych vyfezli. Vytezy nevhodné jakosti nebo piesilené vytezy jsou vytridény jesté pred
odkornovanim. Usporadani tridici linky s boxy na vytiidéni vlakninovych a podrozmérnych nebo
presilenych vytfezl znazoriuje nasledujici obrazek:
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Obrazek 61 — Obvyklé usporadani linky pro elektronickou prejimku a tridéni vyrezi,
vybavené boxy pro vytiideni nevhodnych vyrezii, odkornovacem a hledacem kowvii.

1 — vstupni mechanické skladky vyrezii, 2 — rozebiraci dopravnik, 3 — usek pro hodnoceni
Jjakosti, 4 — velin pro Fizeni linky, 5 — mérici zarizeni I (v kiire), 6 — tridi¢ nevhodnych
vyrezit, 7 — boxy pro nevhodné vyrezy, 8 — odkoriiovac, 9 — dopravnik odpadu,
10 — podélny retézovy dopravnik, 11 — hledac kovii, 12 — mévici zarizeni 1l (bez kiry),
13 — tridic, 14 — tridici boxy

Obrazek 62 — Linka, jejiz usporadani odpovida predchozimu schematu. Boxy pro vyrezy
nizke jakosti jsou vpredu, za nimi pod pristieskem je odkornovac. Hledac kovii a mérict
zarizeni za odkoriiovacem neni vidét. Linka zpracovava priblizné 900 000 m® smrkovych
vyrezii rocne.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tfidicimi linkami
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Obrazek 63 — Linka pro elektronickou prejimku a tridéni vyrezii. Pohled za
odkorniovacem na hledac kovii, merici zarizeni a tridic¢ s boxy. Linka s objemem vyroby
priblizné 900 000 m’ vyrezii rocné, pouze smrk.

Vyiezy skladované bez kiry (na velkych zavodech je to obvyklé) je vhodné chranit proti
rozpraskani posttikem (viz obrazek 27 v ¢asti Ochrana).

Zpracovani pouze vyfezi ma v porovnani se zpracovanim dlouhé kulatiny nasledujici
vlastnosti:

vyhody:
- jednoduchost linky
- rychlejsi chod linky
- vys$i produktivitu prace

nevyhody:
- linka neumoziuje piipravu vytezl potiebnych rozmérii v dobé jejich potieby
- ztrata téch dodavatelti kulatiny, ktefi nemohou pfipravit vyiezy pozadovanych délek (v nasich
podminkach)

Z boxt do skladek a ze skladek do pilnice se vyiezy prevazi ¢elnimi nakladaci nebo jetaby.
Celni nakladace jsou rychlej§i, viestranngj§i a také Casto uZivané, v porovnani s jefaby viak
potiebuji vice mista, dobte zpevnény povrch celého skladu vytezl a jejich provozni naklady jsou
vyssi. Jeraby (portalové nebo mostové) nepotiebuji zpevnény povrch skladu, maji nizsi provozni
naklady, ale téz niz$i vykon, malokdy piesahujici 200 000 m*® vyiezi roéné. Na zivodech
nejvyssich vykont se proto pouzivaji méné Casto.
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Sklady kulatiny s manipula¢né-tiidicimi linkami
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Obrazek 64 — Sklad kulatiny, obsluhovany celnim nakladacem. Skladky jsou 3 — 6 m
vysoké podle typu nakladace (na obrdzku Volvo 180 High lift, vyska skladek ~ 4m).
Zadni cela skladek jsou zaprena, predni jsou volna a pristupna pro nakladac. Cesty
podél tridice jsou ~ 8 m Siroké,cely povrch skladu je zpevneny. Sklad pilarského zavodu
o0 objemu vyroby priblizné 800 000 m’ vyrezii rocné, pouze smrk.

Obrazek 65 — Sklad kulatiny, obsluhovany portalovym jerabem. Tridic ma dvojité boxy
pro kratke a dlouhé vyrezy, tomu odpovidaji i zdvojené skladky. Skladky jsou 6 - 9 m
vysoké a zaprené z obou stran. Cesty nahrazuje kolejova draha jerabu (jedna z koleji je
na obrazku vpravo), zpevnéni povrchu neni potiebné (pouze podklady pod skladkami).
Sklad pilaiského zavodu s objemem vyroby kolem 200 000 m’ vyFezii rocné. (Drevostroj)
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Sklady kulatiny s manipulaéné-tiidicimi linkami

Vhodnost pouZiti

Manipula¢né tiidici nebo pouze tfidici linky jsou vhodné pro pilaiské zavody velmi Siroké
vykonové skupiny, zpracovavajici ptiblizné 50 000 — 1 000 000 m? kulatiny nebo vyiezi ro¢ng.
Tyto velké zavody obvykle nezpracovavaji vice nez jeden — dva druhy dfevin (v naSich
podminkach smrk nebo smrk a borovici) a vyrabi omezenou a pokud mozno stabilni rozmérovou
Skalu feziva.

vvvvvv

1 fidi¢ nakladace nebo jerabnik pro vykladku

2 operatofi linky (jeden velin)

1 fidi¢ nakladace nebo jefabnik pro vyprazdnovani boxt
1 vedouci

Vyhody:

- 8iroky vykonovy rozsah

- dobré moznosti v¢lenit vSechny operace, spojené s pfipravou vyiezi pro jejich nasledny
potez

- dobré moznosti ptizplsobit provadéni operaci technologickému vybaveni pilnic

- moznost spoluprace linek s riznym druhem ptepravnich prostiedkti (jetaby, celni nakladace)

- Siroka moznost riizného uspotradani linek podle mistnich podminek (velikost a tvar plochy,
dopravni cesty)

- vysoka produktivita prace

- ne zasadni pokles vykonu pfi zpracovavani vyiezti malych rozmérd v porovnani s jinymi
druhy technologického vybaveni skladii

Nevyhody:

- potieba dalsich dopravnich prostiedki pro obsluhu linky (¢elni nakladag, jetab)

- velka potiebna plocha skladu pii jeho obsluze ¢elnimi nakladaci v porovnani s ostatnimi
druhy technologického vybaveni skladi

- vysoka cena vybaveni
Uvedené nevyhody se projevuji pouze u linek nejnizSich vykont. Sklady, jejichz objem

vyroby piesahuje ~ 60 000 m * ro¢né nelze (rozumné) vybavit jinym druhem technologického
zafizeni a proto je ani nelze porovnavat.
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