4 Sklady suroviny s manipula¢né tfidicimi voziky

Obrazek 8 — Sklad kulatiny s objemem vyroby kolem 25 000 m’ vyrezii rocné,
zpracovavajici prevazné listnaté druhy drevin. Skladky kulatiny jsou vievo, vievo podél
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vozik je vybaven hydraulickou rukou, méricim zarizenim a retézovou zkracovaci pilou.
Boxy (skladky) vytridénych vyrezii jsou umistény vpravo.

Pilnice o objemu vyroby do asi 30 000 m® kulatiny ro¢n& pracuji obvykle ve dvojsménném
provozu. Orientuji se pfevazn¢ na mistni trh, ale ne pouze na n¢j. Sortiment vyroby neni tak
velky, jako u mensich pilnic, ale ¢asto se méni podle okamzitych pozadavkl zakaznikt. Sklady
kulatiny musi byt schopny operativné pfipravovat pro tyto pozadavky vytezy. Provozy obvykle
zpracovavaji jak dlouhou kulatinu, tak vyfezy v zakladnich délkach. Potieby téchto provozil
spliiuji jednoduché, ale dobfe mechanizované sklady kulatiny, ve kterych lze vykonavat v§echny
potiebné operace. Manipulaéné tfidici voziky umoziuji provadét vSechny zakladni operace
vcetné veskeré manipulace s vyfezy, zbyvajici operace (odkornovani, redukce kofenovych
nabé¢ht, hledani kovil) 1ze v ptipadé potfeby provadét v predpili. VSechny zakladni operace mize

pritom provadét jeden Elovek (,,technologie jednoho muze®).

B
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hydraulickou rukou, pouzivanou pro veskerou manipulaci s kulatinou a vyfezy (vykladka,

skladovani, rozebirani a ukladani vytezl),

snimaci systém pro méfeni tloustky a délky kulatiny. Umoznuje téZ polohovani zkracovaci

pily pfed kracenim (nastaveni délek vyrabénych vytezil).

Fidici pocitac pro zpracovani udaju ze snimaciho systému a optimalizaci kraceni. Zpracovava

téz vSechny potiebné udaje a vyhotovuje piehledy o vyrobe.
Fetézova pila pro kraceni kulatiny na vyfezy potiebnych délek
pracovni stitl, na kterém se provadi méteni a kraceni kulatiny (vyfezil).
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Sklady kulatiny s manipula¢né tfidicimi voziky

Manipula¢né tfidici voziky jsou ¢asto vybaveny odsdvacim zafizenim pilin a mohou byt
vybaveny frézovacim odkornovacem (velmi zifidka). Manipula¢né tfidici vozik je obvykle
doplnén nakladnim vozikem pro pfevoz vytezli. Voziky se pohybuji po kolejové draize, ktera
tvori osu skladu. Mohou provadét vSechny potiebné operace od vykladky kulatiny po zasobovani
pilnice. Nelze jimi provadét hledani kovi. Odkornovani a redukce kofenovych nabéht jsou sice
technicky mozné, ale velmi podstatné snizuji vykon.

Voziky maji elektricky pohon. VSechny agregaty (s vyjimkou pojezdu a zkracovaci pily) jsou
hydraulické.
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a) standardni usporadani s rukou ve stredu sestavy. Dosah ruky je priblizné stejny na obou
koncich kolejové drahy. Zkracovaci pila je umistena mezi rukou a oviadact kabinou.

b) usporadani vhodné pro sklady, které maji skladku kulatiny nebo misto vykladky na konci
drahy voziku. Dosah ruky je na jednom konci drahy (nyni vpravo) dostatecny pro
manipulaci s kulatinou. Vhodné hlavné pro vyklidku vagonu. Soubéiné umisténi
zZeleznicni viecky a kolejové drahy voziku je mozné, ale snizuje pocet skladek (tridicich
boxii) nebo vede k prodlouzent drahy. (Rozméry odpovidaji hydraulické ruce “Obelix”)

(obr. Baljer Zembrod)

Draha manipula¢né tfidiciho voziku tvofi osu skladu kulatiny. Délka drahy zavisi na
pottebném poctu skladek kulatiny a na poctu boxt pro tfidéni vyiezi. Pohybuje se obvykle mezi
60 az 120 m. Draha mtze mit standardni Zeleznicni koleje nebo “I” profily (nosna cast)
s prismatickymi profily na povrchu (pojezd a vedeni). Toto provedeni umoziuje vyssi stabilitu
voziku. Rozchod koleji je 1,8— 3,6 m (obvykle 3,0 — 3,2 m) a vétSinou je umisténo 0,5 — 1,5 m
nad urovni okolniho terénu (lepsi piehled obsluhy, vyssi kapacita skladek).

Dréha voziku je obvykle pfima. Je-li to nezbytné, mtize byt v mirném oblouku (ne vSak podél
pracovniho stolu) a mize byt v mirném sklonu (do pfiblizné 3%).
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Sklady kulatiny s manipula¢né tfidicimi voziky

~ad 8

Obrazek 10 — Draha manipulacné tridictho voziku, provedena z “I” profilii. Stabilizacni
kolecka jsou umisténa zespod horni casti profilu, buben napdjeciho kabelu je vzadu na
voziku. (foto Baljer Zembrod)

Uspoiadani skladu kulatiny:

Sklady kulatiny, vybavené manipulac¢né tfidicimi voziky, jsou uspotadany obvykle do ovalu,
daného dosahem ruky voziku.
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Obrazek 11 — Usporadani skladu kulatiny pilarského provozu, vybaveného manipulacné
tiidicim vozikem. Sklad je vhodny pro objem vyroby kolem 20 000 az 25 000 m’ kulatiny rocné.

B

13



Sklady kulatiny s manipula¢né tfidicimi voziky

Odvozni soupravy vykladaji dovezenou surovinu vlastnimi mechaniza¢nimi prostiedky nebo
rukou manipula¢né tiidiciho voziku na pfijezdové cesté a ukladaji ji na skladky podél cesty.
pracovni stul, umistény podél kolejové drahy voziku. Rozméry (tloustka a délka) se méfi
méficim ramem, umisténym na boku voziku. Pfed méfenim vyklopi vozik ram do pracovni
polohy nad stll s vyfezem a béhem méteni projizdi podél kusu. Na zakladé rozmérd kulatiny
a pozadovanych rozmérii vytezi navrhne fidici pocitac zptsob kraceni kulatiny. Kulatina se krati
fetézovou pilou, umisténou na voziku. Vozik pojizdi podél kusu kulatiny na pracovnim stole
a nastavi pilu do polohy, ktera odpovida poloze navrzeného zkracovaciho fezu. Vyrobené vyiezy
se tfidi do jednotlivych boxu (skladek) podle ¢epovych tloustek, délek, druhti dievin, pripadné
jinych parametrti. Do boxl se vyfezy ukladaji rukou voziku pfimo nebo se pievazi pomoci
pfipojeného nakladniho voziku. Stejnym zplusobem se vyfezy odebiraji z boxd (skladek)
a ukladaji na vstupni dopravnik do pilnice. Na jeho konci se davka vyfezli rozebira a jednotlivé
vytezy se davkuji na podélny dopravnik do pilnice. V podélné dopraveé vytezl je Casto zafazen
odkornovac.

Provadéni operaci

Vykladka

vvvvvv

v dosahu ruky (obvykle od 12 do 15 m). Mit moZnost vykladat odvozni soupravy rukou voziku je
vhodné a doporucuje se, ve skuteCnosti se vSak provadi pouze prilezitostné, protoze vozik
potiebuje vykonavat hlavné ostatni operace. Zelezniéni vagony se vykladaji pomoci ruky voziku
bézné (pokud je zavod zasobovan i po Zeleznici), pokud k tomu neni zavod vybaven jinymi
prostiedky.

Rukou odvozni soupravy lze kulatinu vykladat témét vzdy a také se s ni obvykle vykladka
provadi.

Celnim nakladacem lze vykladat jak odvozni soupravy tak Zelezni¢ni vagony. Jeho pouziti
pro vykladku je b&zné a u vyssich objemii vyroby i nezbytné (nad pfiblizné 20 000 m?).

Piejimka
Kusova nebo statisticka piejimka je nejbeéznéjsi metodou. Provadi se obvykle b&hem
vykladky nebo po ni. Rozméry kusti se méii pasmem a priamérkou, jakost se hodnoti vizualné.

Elektronicka prejimka je moznéa pouze tehdy, je-li vozik vybaven 2D snimacim systémem.
Tyto systémy jsou vSak u vozikd pouzivany dosud ziidka pro jejich vysokou cenu a relativné
nizky vykon voziku. Vyhodnost elektronické piejimky snizuje i jeji prakticka neproveditelnost
okamzité¢ pii vykladce. M¢éfeni probiha pouze pii zpracovani kulatiny a prub&h operaci
(pfemisténi kusu, kraceni, tfidéni) je pomaly. Pokud se elektronicka piejimka pouziva, je nutné
mit plochu pro oddélené skladovani jednotlivych dodavek do doby jejich zpracovani.

Skladovani

Kulatina i vyfezy se skladuji na odvodnéné plose na podkladech v béznych skladkach. Jsou-li
skladky nebo boxy obsluhovany pouze rukou voziku, jsou vhodnégjsi opéry z obou stran skladek.
Jsou-li obsluhovany i ¢elnim naklada¢em (napi. doprava do pilnice), musi byt skladky z vné&jsi
strany volné.

Skladky (boxy) musi byt svoji vySkou i délkou v dosahu ruky voziku. Pokud jsou vytezy

skladovany kolmo ke sméru drahy voziku, musi byt v tomto dosahu alespon tézisté skladovanych
kusi (priblizn€ polovina jejich délky).
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Obrazek 12 — Pracovni dosah a zatézovy diagram hydraulické ruky voziku. Ruka je
vybavena drapdakem a rotdatorem pro uchopeni a polohovani kusii. Podle typu se nosnost
rukou, pouzivanych na vozicich, pohybuje mezi 750 az 1.800 kg p7i jejich plném vylozeni.
Pri kratsim vylozeni nosnost stoupa.(Hodnoty v diagramu odpovidaji ruce “Obelix”.)
(dle Baljer Zembrod)

Méieni

Mefeni a kraceni kulatiny probihd na pracovnim stole, umisténém podél drahy voziku na
strané skladek kulatiny. Stil je asi 80 — 120 cm S$iroky, mé dievéné podklady a je asi 12 — 16 m
dlouhy - o malo delsi, nez nejdelsi zpracovavané kusy kulatiny. Na pracovni stil jsou kusy
pokladany hydraulickou rukou voziku a zde probihd jejich méfeni a kraceni. Béhem méfeni
projizdi vozik se snimacim zafizenim podél méteného kusu.

1D snimaci ram (svisly) je nejrozsifenéjsi zptisob méfeni tloustky. Vysledky méteni jsou
vhodné pro kraceni a tfidéni vyfezll, nejsou vSak dostatecné presné pro elektronickou piejimku.

2D systémy jsou u vozika uzivany pouze tehdy, provadi-li se elektronicka piejimka. Snimani
musi byt zaloZeno na principu odrazu, ne propusténi paprski (hlavné laserovych). Vyiez lezi
béhem snimani na stole, vodorovny snima¢ muize byt tedy umistén pouze nad vyrezem.

Pracovni rozsah snimace tloustky se pohybuje od 80 do 120 cm, ptesnost + 2 mm, frekvence
méteni obvykle 30 — 100 Hz.

B
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Sklady kulatiny s manipula¢né tfidicimi voziky

Obrazek 13 — Snimani tloustky vyrezu svislym 1D ramem. Vyiez leZi na pracovnim stole,
manipulacné tridici vozik prejizdi béhem méreni podél celé délky vyrezu. Vysilaci cast
ramu (,, osvetleni ) je na vyklopném rameni. (foto Baljer-Zembrod)

Obrazek 14 — Operator v ridici kabiné manipulacné tridiciho voziku, vybaveného
elektronickym méricim systémem a optimalizact krdceni. (foto Baljer-Zembrod)

an 16



Star$i voziky nebo voziky ve skladech
s malym objemem vyroby nejsou ¢asto vybaveny
zadnym  elektronickym snimacim systémem
tloustky. K méfeni slouzi stupnice se zrcatkem
nebo primeérka.

Obrazek 15 — Zrcadlo v kabiné manipulacné
tridiciho voziku, ve kterém je videt vyrez na
pracovnim stole pres stupnici tloustek,

nalepenou na okné kabiny.
(foto Baljer-Zembrod)

Délka se meri pomoci fotobuniky a impulsniho generatoru na napravé. Snima se vlastné délka
drahy, kterou vozik urazi béhem prijezdu podél kusu.

Snimaci zafizeni délky je vhodné pro méfeni délky zpracovavané kulatiny a nezbytné pro
nastaveni polohy pily pifi kraceni na vyfezy. Zafizeni je mimo to velmi jednoduché a pro
vyhodnoceni tdajti neni potieba pocitac. Métenim délky jsou proto vybaveny vSechny voziky.

Kraceni

Udaje ze snimaci tloustky a délky zpracovava fidici pogitad. Vypoéitd rozméry a tvar
jednotlivych kust kulatiny a obvykle navrhne i optimalni zpdsob kraceni kulatiny na vyfezy.
Optimalizace, navrzena pocitatem, vychazi pouze ze zméfenychrozmért kulatiny
a pozadovanych rozmért vytezi. Pokud ma kulatina jakostni vady, Gpravy zptisobu kraceni musi
provést operator.

vvvvvv

do mista, ve kterém odpovida poloha pily mistu navrzeného zkracovaciho fezu. Pohyb voziku
tidi operator nebo pocitac. Pred kracenim je nutné kulatinu mirné nadzdvihnout a podepfit, aby
béhem kraceni nedoslo k sevfeni listy v fezu. Podpérna ramena jsou obvykle soucasti pracovniho
stolu. Upinani je potfebné pouze pii kraceni tvarové slozitych kust. Upinaci mechanismus je
potom soucasti vybaveni voziku.

Délka listy fetézové pily se pohybuje mezi 80 az 120 cm. K vybaveni pily patii Casto
odsévaci zatizeni pilin.

Obrazek 16 — Podepreni a
nadzdvizeni kulatiny pred
kracenim. Cerné  je
vyznacena zakladni
poloha mechanismu, bile

pracovni poloha.
(obr. Baljer-Zembrod)

B
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Sklady kulatiny s manipulacné tfidicimi voziky

Obrazek 17 — Kraceni. Kulatina je upevnéna pouze krytem pilové listy. Vybaveni vhodné

pro rovnou tvarove jednoduchou, prevazné jehlicnatou kulatinu.
(foto Baljer-Zembrod)

Obrazek 18 — Krdceni.
Upinani  kulatiny rameny
na voziku. Cerné je
vyznacena zdkladni poloha
mechanismu, bile — upnuti
kusu, Sedé — nadzdvizeni
kusu — pracovni poloha.
Vhodné  pro tvarové
slozitou, hlavné listnatou
kulatinu.  (Baljer-Zembrod)

Trideéni

Vytezy se tiidi — ukladaji do pfislusnych boxid hydraulickou rukou pfimo z pracovniho stolu
(pokud to dovoli dosah ruky) nebo pomoci pfipojeného nakladniho voziku. Pouziti ndkladniho
voziku vyzaduje vice Casu (nakladku a vykladku navic + dopravu) a snizuje tak vykon voziku.
Vytezy Casto se vyskytujicich rozmérit je proto vhodné umistit do boxt (skladek) blize
k pracovnimu stolu, ne tak Casté vyfezy mohou byt dale.

Ttidéni tidi pouze operator. Operator také piSe hodnoty cepovych tlousték na cCela vytezi,
je-li to tfeba pro tfidéni nebo evidenci vyfezil v pilnici.
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Sklady kulatiny s manipula¢né tfidicimi voziky

Obrazek 19 — Oznacovani vyFezii na pracovnim stole po jejich nakrdceni. Na celo vyrezu
se obvykle pise hodnota cepové tloustky. Znaceni je uzitecné pro trideni a hlavné pro
evidenci pri porezu na pilnici. (foto Baljer-Zembrod)

Pocet boxti odpovida potiebam tfidéni. Vyssi pocet boxi umoziuje presnéjsi tfidéni (podle
cepové tloustky, ptipadné délky, druhu dfeviny). Vyssi pocet boxt vyzaduje delsi drahu a to ma
za nasledek snizeni vykonu. Délka drahy proto obvykle nepiesahuje 100 m. Relativné velky
dosah ruky a ne pfili§ velky objem vyroby (do pfiblizn& 15 — 25 000 m*) obvykle dovoluje
umistit dvé i tfi fady boxi na kazdé stran¢ drahy voziku. Pocet boxt a tim i moznosti tfidéni jsou
tak dostatecné i pii kratsi draze.

Toto usporadani boxl vSak neumoznuje vybirat boxy ¢elnim nakladacem a zasobovat jim
pilnici.

Obrdazek 20 — Trideni vyrezii do boxit (skladek), umisténych ve dvou rFadach podél drahy
voziku. Vyrezy mohou byt orientovany soubézné s drahou nebo kolmo k ni (na obrazku).
(foto Baljer-Zembrod)
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Prekracuje-li objem vyroby 30 000 — 35 000 m® nebo zpracovavaji-li se vyfezy prevazné
nizsich primérd, je vhodné nebo nezbytné doplnit vozik samostatnym tfidi¢em. Vozik potom
provadi pouze méfeni a kraceni a jeho vykon miize stoupnout do piiblizng 40 000 — 45 000 m?.

Obrazek 21 — Trident vyrezii tridicem. Vozik provadi pouze méreni a kraceni (pracovni
stil a zkracovaci pila jsou na obrazku zcela vpravo). Vyrezy jsou ukladany rukou voziku
na vstup tridice (vpredu vpravo) ve stejném poradi, v jakém byly vyrobeny. TFidic je Fizen
pocitacem voziku. Vybirani boxi, ukladani vyrezii do skladek a zasobovani pilnice
zabezpecuje celni nakladac. Objem vyroby v pilnici na obrdazku je priblizné 45 000 m’
vyrezii rocné, pouze jehlicnaté druhy drevin. (foto Baljer-Zembrod)

Skladovdni vyiezii

Vytezy se skladuji v boxech (skladkach) podél drahy voziku. Kapacita tfidicich boxu
odpovida velikosti vyrobni davky na pilnici. Ta je pohybuje bézn¢ kolem /5 sménového vykonu.
Kapacita tfidicich boxt je pozadovana vyssi, obvykle od /2 do 1 smény.

Boxy tfidice (viz pfedchozi obrazek) jsou pro vytvofeni dostatecné vyrobni davky piili§
malé. Jsou proto skladovany v mnohem vétSich samostatnych skladkach, umisténych naproti
tiidicim boxtm.

Doprava do pilnice:

Dopravu vytezu do pilnice nizkého a stfedniho vykonu zajistuje manipulacné tfidici vozik.
Vstupni dopravnik do pilnice musi byt v dosahu jeho ruky. Piesahuje-li objem vyroby pilnice
20 az25 000 m* (pfiblizng, zalezi na mnoha parametrech), je vhodng&jsi az nutné zasobovat
pilnice pomoci celniho nakladac¢e. Manipula¢né tfidicimu voziku to usetfi ¢as a zvysi tak jeho
vykon. Boxy vSak mohou byt pouze v jedné fad¢ podél kazdé strany drahy voziku, jejich objem
musi byt vyssi, jejich podklad musi byt zpevnén a z vnéjsi strany nemohou byt opatieny opérami,
aby umoznily pfistup nakladace (viz obrazek 114).
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Sklady kulatiny s manipula¢né tfidicimi voziky

Redukce koienovych nabéhu

Reduktor kotfenovych nab&hti miize byt umistén za pracovnim stolem jako jeho prodlouzeni.
Vytez, ktery ma byt redukovan, se rukou voziku ulozi na podélny dopravnik s kuzelovymi valci
pred reduktor. Dopravnikem se vyiez posune na loze reduktoru na konci dopravniku, upne
a hlava reduktoru kotfenové nab&hy odfrézuje. Délka redukované casti odpovida délce hlavy.
Vozik mize béhem redukce provadét ostatni operace, redukovanim nevznikd zadna (nebo jen
zanedbatelna) prodleva. Po odstranéni kofenovych nabéht jsou vytezy odebirany rukou voziku
pfimo z dopravniku reduktoru nebo ze zvlastniho boxu. Timto zplisobem lze pouze odstranit
kotenové nabehy, ne odkormovat.

Obrazek 22 — Reduktor korenovych nabéhii umistény v prodlouzeni pracovniho stolu.
Pracovni stil pokracuje podélnym kuzelovym dopravnikem s reduktorem na jeho konci
(zcela vpravo), box redukovanych vyrezii je pred reduktorem (na obrazku za nim) vpravo.
Boxy vytridénych vyrezii (vpravo) jsou orientovany kolmo (dvé vady, viditelnd je pouze
jedna) a jsou co nejblize pracovnimu stolu. To umoziiuje ukladat vyrezy do boxii primo ze
stolu bez prevozu. Skladky dlouhé kulatiny jsou za pracovnim stolem soubézné s drahou
voziku, boxy méné béznych vyrezii jsou vievo vzadu, vlevo ve stredu je vstupni dopravnik
do pilnice. Zasobovani pilnice je mozné jak pomoci manipulacné tridiciho voziku, tak
automobily. Tato moznost je vyuzivana hlavné pri porezu ve mzdé.

Redukei vytezli je mozné provadét téz frézovaci hlavou na voziku. Vytez se otaci na valcich
za pracovnim stolem ve stejném misté, jako v predeslém ptipad¢. Hlava na rameni je pfitlacovana
na povrch vyfezu a béhem redukce pomalu pojizdi na voziku podél redukovaného kusu. Zatizeni
pracuje jako frézovaci odkorfiovac a lze jim i odkoriiovat. Tato technickd moznost je vSak ve
skutec¢nosti vyuzivana velmi malo, protoze vyrazné snizuje vykon voziku a tim i celého skladu

7 v o

vytezu.
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Sklady kulatiny s manipula¢né tfidicimi voziky

Obrdzek 23 — Redukce korenovych ndbéhii a odkorfiovani pomoci zarizeni na
manipulacné tridicim voziku. Vyrezy se otaci na valcich za pracovnim stolem, hlava
frézuje povrch vyrezu béhem pojezdu voziku podél vyrezu. (foto Baljer-Zembrod)

Odkornovani

Odkornovani (pokud se provadi) se provadi obvykle v piedpili. Rotorovy odkornovac je
zaclenén do podélné prepravy vytezl do pilnice.

Obradzek 24 — Odkorniovac v podélné dopravé vyrezii v predpili. Vpredu je pricny
dopravnik vyrezii, vybaveny na svém konci davkovacim zarizenim. Pod pristieSkem je
vstupni kuzelovy dopravnik do odkoriiovace. Zcela vievo je draha manipulacné tridiciho
voziku.
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Hiledani kovi

Hleda¢ kovt je velmi uzitecny, obzvlasté pokud je pilnice vybavena pasovymi pilami. Ve
skladech, vybavenych manipulaéné tfidicimi voziky, mize byt zafazen pouze v predpili. Za nim
je box na vyfezy s kovem. Jsou-li v pfedpili provadény vSechny uvedené operace, prvni je
redukce kotenovych nabeht, za ni nasleduje odkornovani a posledni je hledani kovli. Redukce
kofenovych nab&hti zrovnomérni a omezi tloustku vyfezu, zvySuje jakost odkornéni a chrani
odkoriiova¢ pfed poSkozenim a odkoriiova¢ odstrani spolu s kiirou i kovové ¢asti z povrchu
vyiezu, snizi pocet indikaci a zvySuje tak vytéz. Pravdépodobnost poskozeni reduktoru nebo
odkornovace kovovymi ¢astmi je pfitom velmi nizka.

Vhodnost pouZziti

Manipulacné tfidici voziky jsou vhodné pro sklady pilaiskych zavodl nizsiho a stfedniho
objemu vyroby (~ 10 — 30 000 m* kulatiny ro¢né&), obzvlasté pokud se zpracovava vice druhi
dfevin a pokud se vyrabi $irsi sortiment rozméri feziva. Casto se téZ pouzivaji v manipulaéné-
expedi¢nich skladech lesnich spole¢nosti (dodavatelli suroviny), kde provadi druhovani surovych
kmend na jednotlivé sortimenty vyfezii. Pro svij provoz potiebuji pomérné malou plochu,
odstranuji téZkou fyzickou praci a zvySuji produktivitu prace.

Vyhody:

- vysoka produktivita prace

- obsluha celého skladu kulatiny jednim pracovnikem (zakladni operace)
- nizké naroky na plochu

- jednoduché zpracovani kulatiny velkych rozmért

- jednoduché zpracovani jakostné i tvarove slozité kulatiny

- vysoka variabilita provadénych operaci, hlavné tfidéni

Nevyhody:

- citelny pokles vykonu pii zpracovani suroviny malych tlousték nebo pii vyrobé vytezu
kratkych délek

- nemoznost zaclenit do provadénych operaci hledani kovti (pouze samostatn¢ a oddélen¢)

- velmi obtizné zaclenéni odkorfiovani (podstatny pokles vykonu nebo provadéni oddéleng)

- nutnost pouzit draz$i snimaci systémy, pokud je tieba 2D méfeni (elektronicka prejimka
suroviny)
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