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Zadani:

*Provedte analyzu rezneho procesu — z

. yé 7 >

rovinna fréza =

1. Nakreslete schéma technologie =

2. Nakreslete zvoleny nastroj “ S

3. Urcete model fezani =

4. Urgete Fezny vykon FROTSEAEE =

5. UrCete posuv pro fezny vykon o

6. Uréete posuv z hlediska drsnosti povrchu |\’<ﬁ | .
Lo

=

Mendelova ." c};)
univerzita — w
v Brné . ;
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Legenda k obrazku

nozovy hiidel u podavaci rychlost
pracovni stul v fezna rychlost
spodni podavaci valce

horni podavaci valec — zadni

ptredni podavaci valec

tla¢neé pruziny

ochranné paka proti zpétnému vrhu obrobku

pritlacné listy

material pfed opracovani

material po opracovani
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—
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B =40°
s=3mm

s — tloustka noze (mm)
a — uhel hibetu

B — uhel britu

Y — uhel Cela

O — uhel rezny

EVROPSKA UNIE
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E R @, - Uhel mezi britem a drevnimi viakny (°)

= @, - Uhel mezi britem a drevnimi viakny (°)
@5 - Uhel mezi smerem fezu a drevnimi viakny (°)

by , #sid | Dayn a, - velikost rozvodu (mm)
9 N S b - Sitka fezné spary (mm)
T V“‘iﬁ - e - fezna vyska (mm)

sk |  F-posuv (m/min) _
73 @/ \/ f, - Gbér (posuv) na zub (mm) b
| g s - tloustka téla nastroje (mm) f =
= e 700 2 |
hSEF - st’rednl tloustka trisky (mm) =y u
v fezna rychlost (m/s) N
W - smer fezu - "
EVROPSKA UNIE 8
X
A c
> 4
@=90° S %r o)
— || =090 <« podélné pficné fezani -
¢,=0-90° T
Mendelova ." ;
univerzita = w
v Brné . >
=
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ZADANI

Dfevina DB NASTROJ

VlIhkost w=10 % Uhel hibetu a a= 10°

Tloustka e=3 mm Uhel bfitu B B=50°

frézovaci

vrstvy

Cas fezani T=2h Sitka frézované b= 300 mm
desky

Posuv u= 18 mmin- Pozadovana drsnost | y=4 um

Otacky n=6600 min-! Pocet nozu z=4

Primér D=120 mm Rezny vykon P=10 kW

nozového

valce




Vypocet rezného vykonu
REZNY VYKON

P=F, -k, -b-z2"-i-v

D=0,120 m Rezna rychlost

n= 6600 min-t ryV:ﬂ-,D.n:ﬂ-.()’lz.@ v=41,5ms
60 |*

E: igor(r)mrm?f Posuv na Zliljb 5 u B 18-1000

2=4 ‘ n-z 6600-4 u,= 0,68

mm
a= 10° Uhel fezu
B=50°

5:&+ﬁ:10+50 5= 60°




e=3 mm

Uhel zabéru o

R=60 mm R—e 60 -3 )| o= 18,2°
a = alCCOS = adll'CCOS
R
RE fi% fgom Stredni uhel prerezavani viaken
o= 18 a 182 2=9.1
¢2 2 2

D=120 mm Délka trisky |
= 1= 7D 7120 4g5

— . o ° y =19

360 360 o
I= 19 mm Pocet nozu v zabéru z’
D=120 mm
z=4
Zr — I — 19 z'= 0,20
D -120

Z 4




u=068mm | Stfedni tloustka trisky
¢,= 9,1°
h, =u,-sinp,=0,68-sin91 |hs= 0,11 mm
¢~ 9,1 ° Celkovy opravny koeficient pro |F,=3,0875 Nmm
ny= 0.11mm | ovinnou frézu Ke= 1,55  (4)
bz k,= 1 (5)
v= 41,5 ms1! W
! _ . k= 1,3 (9)

_ — . . . . — P
\?’:;?] % K., =K, - K, -K 5 K, - K, Lo (13
b= 300 mm k,= 1,0751 (8)
e=3 mm
0= 60° kCO =155-1-13-1-1,0/51 = Keo= 2,166




Vypocet rezného vykonu

F.,= 3,0875 Nmm-1
K.o=2,166

b= 300 mm

e=3 mm

v= 41,5 ms'
z'=0,20

Rezny vykon

P=F,-k,-b-z"-1-v

P =3,0875-2,166-300-0,20-1-415

P=
16652 W

Mendelova
univerzita
v Brné
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¢= 9,1° = k,-b-2"-v
v= 415 ms
: 1) 10000
b= 300 mm FIrl —
2= 20 2,166-300-0,20-415 :
K.,=2,166 F..= 1,854 Nmmr
hyy= 0,05 mm
2) Tabulka F,; — nalézt h
2 J - hy, 0,05
) ‘ sing, sin91l H= e
0,316-6600-4
2) U,=U -Nn-z=
1000 up= 8,34 mmin-t




Teoreticka drsnost _
1,55-6600-4 U= 40 mmim-?
Ueor =U, -N- 2=
1000
Realna drsnost u, =u,-n
R Posuv na zub z hlediska drsnosti
R=60 mmm
U, =+/8-R-y =/8-60-0,005 U= 1,55 mm
U= m 1 Posuv z hlediska drsnosti povrchu
n= 6600 min-! 1.55-6600
u,=u, -Nn= ’ 1000 u,=10 mmim-




Zadany posuv u,= 18 mmin-!
Rezny vykon pro zdané parametry P=16 652W
Posuv z hlediska Fezného vykonu, ktery je k Up= 8,34 mmin-!
dispozici

Posuv z hlediska drsnosti u,=10 mmin-

Z hlediska vypoétu kapacity zvolené rovinné Up=8,34 mmin=
fréezy a podminkam fezani je maximalni posuv

roven ...

Z hlediska drsnosti je max. posuv roven ... uy=10 mmin=




