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CNC stroj pro vyrobu sendviéovych panelll ramové
konstrukce (systém WBZ 160 )

e obsahuje:
— Portal pro automatické podavani feziva
— Porezovy agregat Flex5 (pét os) s dvéma vieteny
— nastroje v zasobniku (az 12)
— S§titkova¢ dokonc¢enych vyrobku
— Automatické stohovani a tfidéni vyrobku

* vyroba ramovych konstrukci, krovy, sloupky, schodisté
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Maximalni a minimalni rozméry opracovavaného materialu (WBZ 160 )

* Min. rozméry vyrobku: 20x50 cm

« Max. rozméry vyrobku: 200x420 cm
* Doba trvani jednoho ukonu: 2-10 s
« Vykon: 40 kW

» Porezova rychlost: 1800 m?3/h
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelu ramové konstrukce (WBZ 160 )

« zadani dat do CNC WBZ 160 - wupWORKS 4.0 a wupEDITOR
* Doprava materialu pomoci portalu pro automatické podavani

reziva
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelll ramové konstrukce (WBZ 160 )

 Doprava materialu pomoci portalu pro automatické podavani
feziva
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelll ramové konstrukce (WBZ 160 )

* presné uchopeni materialu pneumaticky zarizenim
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelll ramové konstrukce (WBZ 160 )

* material je kracen, frézovan, navrtan
— sadou nastroju na druhém vieteni a pofezovym agregatem Flex5
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelu ramové konstrukce (WBZ 160 )

* hotovy vyrobek je otiStén a oznacen Stitkem
— snadna identifikace na skladé i pfi kompletaci

e",‘n‘ "‘” /WNWBZ’m— f

Weinmann Holzbau Systemtechnik GmbH “
120000 x1400x 380

LS 815 Bauteil l\[<l;§l

Truss

815 Bauteil
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendvicovych
panell ramové konstrukce (WBZ 160 )

- Automatické tridéni a stohovani hotovych vyrobku = priprava
na dalsi vyrobni operace
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CNC stroj pro vyrobu sendviéovych panelll ramové
konstrukce (systém COMBI Wek100)

« zaklad tvofi : ramovaci ¢ast + multifunkéni most

« vyroba ramovych konstrukci: stény, stropy, podlahy
« automatizovana vyroba panelu pro drevostavby ramové konstrukce
« jeden operator
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Maximalni rozméry opracovavaného materialu (COMBI Wek100)

« Sirka: 1 200 — 3 200 mm (volitelné 3 800 mm)
« délka min. : 500 mm

« délka max.: 6 000/ 8 000/ 10 000/ 12 000 mm
« vyska: 75 — 200 mm (volitelné 300 mm)

« Sirka sloupku: 35 — 80 mm

* presnost polohovani: £ 0,1 mm

* roztec€ sloupkd min.: 0/ 50 mm
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelli ramové konstrukce (COMBI Wek100)

* vyroba tramku pro ramovou konstrukci
« Kkraceni na presny rozmér zadany na vykrese na stroji WBS nebo WBZ

« transformovani dat do CNC (Wek100) z CAD pro ramové
konstrukce
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelli ramové konstrukce (COMBI Wek100)

e presné upevnéni a vycentrovani spodni desky a nasledné
umisteni a uchyceni bocCni desky
— automaticka pneumaticka hfebikovacka
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelli ramové konstrukce (COMBI Wek100)

 pomoci zarazek operator postupne vklada dalsi desky
— pfibijeny pomoci automatickych pneumatickych hifebikovacek
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendviovych
panelli ramové konstrukce (COMBI Wek100)

« hotovy ram pokracCuje na automatizovanou stahovaci konstrukci
— pevné uchyceni ramu
— umisténi desek (OSB), pomoci vakuového podavaciho systému
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendvicovych
panelt ramové konstrukce (COMBI Wek100)
* uchyceni desek (OSB),

— automaticka pneumaticka sponkovacka, kopiruje stfed desek ramove
konstrukce

— 10 spon za sekundu

« vyfiznuti zadanych otvoru (okna, dvere), =
 elektroinstalace, celkové oriznuti =
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Vyrobni operace provadéné pri vyrobé sendvicovych
paneli ramové konstrukce (COMBI Wek100)

* mozny systém uchyceni lati pro instalacni predsténu
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« nasleduje presun po valeCkoveém dopravniku k dalSi
vyrobni operaci
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Motyli obracec WTZ/WTW/WTD

« Slouzi k dokonCeni montaze sendviCovych panelu a nasledny
transport do skladovaci stanice

* Vyhody: rychlé otaCeni bez pouziti jefabu
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Parametry CNC stroje pro opracovani masivnich
direvénych panelt WTZ/WTW/WTD

« Stroj je schopny opracovavat
— masivni dfevéné panely (CLT, vrstvené fezivo apod.)
— sendviCoveé panely ramové konstrukce
— stény karavanu a dalSi specialni aplikace
« Maximalni rozméry opracovavanych panelu
— Sirka cca 4 000 mm

— tloustka cca 350 mm H

— délka dle supportu EVROPSKA UNIE
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

Uprava vnéjsich rozmé&rd fezacim pilovym kotouéem o velkém
pruméru (920 mm), moznost osazeni ochranou Cepele
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

LD 4

PreciznéjSi uprava vnéjsich rozméru a tvaru mensim flexibilnim
pilovym kotouCem s moznosti nataceni ve vSech osach
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

Vyfezani otvoru pro okna a dvere
— Rychlé predfezani otvorl pilovym kotoucem
— Dokonceni frézovacim nastrojem v rozich
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

Vyfezani otvoru pro okna a dvere
— Zavrtani haku, zahaknuti a vytrhnuti vyrezaneho materialu
T T ‘
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

Vyfezani otvoru pro okna a dvefre

— Precizni zarovnani vnitrnich hran do praveho uhlu naklonénym
frézovacim nastavcem

WMP240 “ WEINMANN
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

Vyfezani dlabu vétSich rozméru a dalSi operace fetézovou pilou
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

Vyfrézovani drazek a vyvrtani otvoru pro elektroinstalaci

WMP240 |[\ WEINMANN

Herstellen von Elektroinstallationen
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

Frézovani drazek pro vzajemné napojeni panell a osazeni panelu na

nosné konstrukce
gf
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Mozné Cinnosti provadéené CNC strojem pri opracovani
masivnich drevénych panelti pro dievostavby

DalSi potfebné 5-0sé obrabéni panelt pomoci nastroju ze zasobniku
(zejména kolmé a uhlové vrtani, frézovani)
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Covertek - Uniteam

« Vyroba sténovych prvku

 100% presnost + dokonaly
povrch po opracovani

« b5-0sé

 Max Sifrka panelu 1000 mm

« Upinani je pneumaticke, nebo
hydraulicky (patent Uniteam)

o Software: Cadwork, Sema,
Dietrich, HbsCad, BoCad
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I EXTRA BM — Uniteam

« Stroj zvlada
— Rovinné panely
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— Zakfivené prvky
— PIné vnegjsi zdi
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Omnitek - Uniteam

» Vyroba sténovych konstrukci v
skeletovém systému

« Standardni obrabéni o prufezu
600x250mm

z

Preciznost pomoci vozik P

. . <L

« Software: CAM, Dietrich, Sema, =
Cadwork, CAD, Weto, HsbCAD, o
BoCad =
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SAHOS DYNAMIC SUPERMAX

« 5-tiosé

* Pracovni pole v ose X 6000mm
* Pracovni pole vose Y 2700mm
* Pracovni pole v ose Z 1400mm
* Vymeénik nastroju 12 nebo 44 ks
 Hmotnost 10500 — 13500kg

=

EVROPSKA UNIE

i

Mendelova

univerzita

v Brné A®
Tento projekt je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a Statnim rozpo&tem CR Techdrev - CZ.1.07/2.2.00/28.0019 "

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI



