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Odpovednost

e Kazdy nese zodpovednost

* Co je odpovednost?
e Kazdy musi plnit svérené ukoly.
« Z téchto ukolu vyplyvaji povinnosti.
e Spolu s povinnostmi se prebira odpovédnost.

* Odpovednost v zavodé

» V zdvodé je odpovédnost spojena s prevzatymi ukoly. Rozsah téchto ukolu je
velmi rozdilny a odpovidajicim zplsobem je odstupriovdana odpovédnost
jednotlivych pracovnika.



Odpovednost

* Odpovednost zameéstnavatele

* dodrzovat zakony
pecovat o zdravi a bezpecnost pfri praci
vydavat pokyny
odstranovat nedostatky (vyhodnocovani)
realizovat ochranna opatreni
e poskytovat ochranné pomucky

* Odpovédnost zameéstnance
* neohrozovat pracovniky
» dodrzovat bezpecnostni predpisy (napr. alkohol)
* fidit se pokyny
* ihned nahlasovat urazy, situace, které k nim mohly vést, a nedostatky
* pouzivat ochranné pomucky



Bezpecnost
prace

Spravné drzeni rukou:
Prsty u sebe, dlari prilozend
celou plochou.

Spravné postaveni nohou
pFi praci:
Jisty postoj, protiskluzova podlozka.

Stroj:

Pouzivat ochranné zafizeni
vybirat spravné néstroje

a nastaveni stroje.

Clovék:

Odborné znalosti, spravny,
priléhajici pracovni odéy,
vhodnd obuy, v pfipadé
delsich vlast pokryvka
hlavy, 24dné prsteny ani
retizky.

b ™

Surovina:
Na kazdou surovinu
je treba vhodny ndstroj.

Spravné drzeni rukou:
Prsty u sebe, dlari prilozend
celou plochou.

Spravné postaveni nohou
pFi préaci:
Jisty postoj, protiskluzova podlozka.
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/vedani a noseni bremen — probléemova mista

Pretizeni kloubl mezi Pfi zvedani s ohnutymi Pfi noSeni predmétd
obratli pfi zady tlaci ploténky na daleko od téla tlaci
jednostranném noseni michu ploténky na misni
tézkych predméti koreny
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/vedani a noseni bremen — spravné zvedani a
noseni bremen

1. Kdyz je treba zvedat 2. Z4dna falegna ctizadostivost,
tézké predmeéty — zvedat tézké predmeéty zvedat ve dvou
kolena

3. Pfedméty drzet tésné 4. Predméty podavat dale
u téla ve vzpfimené poloze.




Preprava a skladovani

e Zasady skladovani
* Pfepravni a Unikové cesty musi zustat vzdy volné
Dodrzovat nosnost regall
Tézké predmety ukladat co nejblize k podlaze
Pouzivat pouze bezvadné a normam odpovidajici zebriky

Zbytky, obalovy material apod. ihned odstranit do vyhrazenych sbérnych
nadob

* Poskozené palety zlikvidovat

 Sklad surovin
* Predmeéty ulozené ve svislé poloze vzdy zajistit proti spadnuti
» Tezké a obtizné manipulovatelné naradi nikdy neprenaset sam
* NejcCastéji zranéni, pohmozdéni prstl na noze



Preprava a skladovani

 Sklad nastroju
e Rucni nastroje
* Pilové kotouce, frézovaci
hlavy
- nikdy neklast na kovové
plochy

* Rozdéleni na otupené (nebo
zela znicené) a ostré nastroje

* nastroje, které je treba
nabrousit, odevzdat
prislusnému pracovnikovi
nebo nabrousit




Preprava a skladovani

 Sklad nebezpecnych pracovnich materialu

* Na pracovisti smi byt skladovan jen nevyhnutelné mnozstvi, maximalné
potreba na jeden den

* Nebezpecné pracovni materialy ihned po dodani ulozit ve skladu

* VVSechny nadoby musi byt oznaceny tak, aby obsah a rizika byly ihned
identifikovatelné (Véta R a S)

* Je zakazano skladovat nebezpecné kapaliny v napojovych lahvich
* Leptavé kapaliny neukladat nad urovni oci (tzn. nad 1,5 m)

* Dvere do skladu lakd musi byt vidy zaviené a uzamykatelné

* Po odebrani materialu z nadoby vzdy znovu uzavrit

* Rozlité nebo rozsypané materialy ihned odborné zlikvidovat

* Pristyku s kuzi nebo zasazeni oCi okamzité dukladné vyplachnéte velkym
mnozstvim vody a vyhledejte |ékarskou pomoc



Preprava a skladovani

* VVlysokozdvizny vozik

* Vysokozdvizné voziky smi obsluhovat pouze prislusné vyskolené osoby
(, Fidicsky prukaz pro vysokozdvizny vozik“)

e Zajisténi nakladu na nakladnim automobilu

* Pri nakladani nakladniho automobilu
» tézké predméty ukladat podle moznosti co nejblize podlaze

V VeV

* tezisté nakladu umistit podle moznosti nad podélnou osu vozidla

* naklad ukladat co nejtésnéji k sobé, aby se zabranilo jeho posunuti (nenechavat prostor
mezi nakladem a predni sténou nebo bo¢nimi sténami vozidla)

e upevnovaci popruhy pevné napnout
* poskozené popruhy vymeénit



Preprava a skladovani

Cistota a pofadek na
pracovisti a ve skladé
nejen chrani pred urazy,
ale také zvysuji
produktivitu.




Hluk a ochrana sluchu

Hluk je zvuk Sitici se vzduchem, ktery je pocitovan jako
neprijemny nebo ktery plsobi na poskozeni sluchu.

Hladina zvuku je zavisla na materidlu,
0 nastroji a konstrukei strojo.

Hranice poskozeni sluchu je na urovni 85 dB(A), v
prepoctu na osmihodinovy pracovni den nebo na 40-ti
hodinovy pracovni tyden. Neposuzuje se tedy pouze
samotna emise zvuku stroje, nybrz také doba plsobeni
na ¢lovéka (posuzovaci hladina).

PFi posuzovaci hladiné 85 dB(A) nebo vyssi je povinnost
pouzivat ochranu sluchu. Pfi posuzovaci hladiné mezi
70 a 85 dB by se ochrana sluchu pouzivat méla, protoze
hluk ovliviiuje soustfedéni, jakozZ i schopnost reagovat a
podavat vykon a mUze vést k porucham vegetativniho
nervového systému.

Pokud nékdo pracuje napr. maximalné jednu az dvé
hodiny denné se stolni kotouc¢ovou pilou (cca 90 dB) a
zbytek pracovni doby v (tiché) dilné, neni hlukem jesté
ohrozen.

Avsak i kratkodoby vykon prace bez ochrany sluchu u
velmi hluénych stroji muize vyvolat poskozeni sluchu,
napft. pulhodina s fetézovou pilou (cca 100 dB) nebo
zplostovani a drazkovani na stolni frézce s dolnim
vietenem (cca 98 dB).



Hluk a ochrana sluchu

dB(A)
109
106
103
100

hodin




Hluk a ochrana sluchu

Poskozeni sluchu je nelécitelné!

Pro praci v truhlarskych dilnach jsou vhodné vsechny druhy
ochrany sluchu (muslové chranice, zatky s tvarovou paméti,
polstarkové zatky na plastikovém oblouku...). V pripadé
castého nasazovani a snimani ochrany se doporucuji
muslové chranice.

Nejlepsi ochrana sluchu je ta, kterou pouzivate!



Osobni ochranné pracovni prostredky

Osobni ochranné pracovni prostredky se musi pouzivat, riziko neni nebo mozno odstranit nebo dostatecné snizit
pomoci technickych opatreni (napf. tlumeni hluku, odsavani, vétrani). Technicka a organizacni opatfeni maji
prednost pred pouzivanim osobnich ochrannych pracovnich prostredk.
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Pouzij ochrannou masku
napt. pri lakyrnickych
pracich

Pouzij respirator napt. pri
praci s bruskou

Pouzivej chrdnicu sluchu Pouzivej ochranné bryle
pri praci na strojich napf. u brusky

Pouzivej ochranné bryle Pouzivej ochranné
napft. u brusky rukavice pfi lakyrnickych
pracich

Zakaz pouzivat rukavice



Stolni pasove pily

Vzdalenost zadni
vodici kladky 0,5 mm

Zadni vodici kladka

- Vzddlenost
bo¢nich vodicl
| kladek:

- Lazda 0,3 me

Bo¢ni vodici

kladky
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Stolni pasove pily

pasovnice pasové pily

klesajici ¢ast pilového pasu

horni voditko pilového pasu

dolni voditko pilového pasu

rucni kolecko po vyskové nastaveni voditka
bandaz pilového pasu

nastavitelny kryt pilového pasu

pracovni stul

pravitko

. hrdlo odsavani

. kolejnicka k upevnéni prodlouzeni pracovniho stolu
. ruéni kolecko pro napnuti pasu

. nastaveni naklonu horni pasovnice

. houzovy vypinac

Nutné je pouceni o konkrétnim stroji provedené
mistrem odborného vycviku

Dodrzujte navod na obsluhu

Pouzivejte pouze pilovych pdsl bez trhlin,
rovhomerneé rozvedenych a nabrousenych

Uzké pilové pasy pouZivejte pouze na vykruzovani
Pri nastavovani naklonu otacejte pasovnici pouze
rucné

Bocni vodici kladky nastavit tésné k pilovému pasu
Zadni vodici kladka smi byt unasena pouze pri
zatizeni pilového pasu

Horni vedeni pilového pasu nastavit co nejnize k
obrobku

Voditko pilového pasu nastavovat pouze pfri
vypnutém stroji

Opotrebovany pracovni stil je tfeba vyménit
Zapnout odsavani

Odpad neodstranujte rukou

Zabrzdéte pilovy pas, prip. jej zajistéte proti doteku
(u starych stroja)



Prace na stolnich a pasovych pilach

Rezani vysokych dilcd: P¥i fezani vysokych dilcl je
bezpodminecné nutné pouzivat pomucek jako napf.
posuvné listy

Oddélovani pomoci pravitka: U dlouhych obrobku je
tfeba namontovat prodlouzZeni stolu




Prace na stolnich a pasovych pilach

Pfefezavani, rovné fezy: Prsty drzet vidy u sebe. Reznou
sparu pfi posuvu vpred nestlacovat

Rezani trojhrannych list: Na pracovni stdl pily je tieba
umistit pripravek pro vkladani obrobkd. V posledni fazi
fezu je treba obrobek posouvat pomoci posuvné listy




Prace na stolnich a pasovych pilach

Prefezdvani dlouhych dilcl: Prilozenim ke stojanu stroje
se zabrani prevraceni obrobku

Pferezavani vysokych dilcl: U vysokych dilcll, napf. pfi
odsazovani ¢epl — prilozny Uhelnik zabraniuje prevraceni
obrobku




Prace na stolnich a pasovych pi

Rezani kulatiny: Obrobek je tfeba opfit o pFipravek.
Prilozna plocha klinového pripravku by méla byt
opatrena protiskluzovym povrchem, napf. brusny papir,
aby se obrobek zajistil proti pretoceni

ach

Vykruzovani: Pri posunovani je tfeba ruce s prsty u sebe
poloZit na obrobek mimo oblast fezu. Sitku pilového
pasu je treba zvolit tak, aby odpovidala poloméru
zakriveni (vykruzovaci pilové pasy), vidy proriznout do
konce, nikdy neposouvat zpét




Prace na stolnich a pasovych pi

Vykruzovani vétsich obrobk(: Zajistit vétsi podlozku
obrobku, napt. prodlouzeni pracovniho stolu.

ach

Vykruzovani: Pri posunovani je treba ruce s prsty u sebe
poloZit na obrobek mimo oblast fezu. Sitku pilového
pasu je treba zvolit tak, aby odpovidala poloméru
zakriveni (vykruzovaci pilové pasy), vidy proriznout do
konce, nikdy neposouvat zpét




Prace na stolnich a pasovych pilach

Zavedeni obrobku krouzivym pohybem: Obrobek
pomalu krouzivym pohybem zavést az k dorazu a dale
tocit

Okrouhlé obrobky, posouvani a stredéni: Vyklopit
dorazové pravitko a obrobek umistit na stredici bod.
Namontovat distancni liStu




Prace na stolnich a pasovych pilach

Rezani klind pomoci pfipravku na fezani klinG: K Fezani je
treba bezpodminecné pouzivat pfipravku na rezani
klinG. Kliny je vidy treba rezat z podélného dreva. Dbejte
na dostateCnou velikost zbytkového kusu.




Stolni kotoucove pily

1. rozviraci klin

2. ochranny kryt s pripojkou pro odsavani

3. nosi¢ ochranného krytu

4. podélné pravitko

5. kratké pricné pravitko s pokosovym
dorazem

6. vymeénitelny pracovni stul

7. prodlouzeni stolu

8. ovladani (ZAP., VYP.,, NOUZOV7 VYP.)

9. otackomeér

10. pripojka odsavani, dole
11. posuvna liSta s uchycenim
12. omitaci pridrzovac (svéraci patka)
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Stolni kotoucove pily

Nutné je pouceni o konkrétnim stroji provedené mistrem odborného vycviku

Je treba dodrzovat navod na obsluhu

Pouzivat pilovy kotouc¢ vhodny pro material a pracovni postup

Pouzivat pouze dobre naostrené a bezvadné pilové kotouce, poSkozené pilové kotouce vyradit
Pilové kotouce nikdy nepokladat na kovovou podlozku

Dbat na spravnou feznou rychlost, neprekracovat nejvyssi pripustny pocet otacek

Vymeénit pilové kotouce, které jsou silné znecisténé pryskyfici

Zkontrolovat nastaveni rozviraciho klinu (max. vzdalenost od pilového kotouce 8 mm)
Ochranny kryt nastavit podle tloustky obrobku

Odpad neodstranovat rukou

Nebezpecna oblast se nachazi priblizné na Sirku dlané kolem pilového kotouce, proto v blizkosti pilového
kotouce ruku nahrazuje posuvna lista

Zapnout odsavani

Pri opusténi pracovisté je nutno stroj vypnout



Reznd rychlost a polet otacek




Reznd rychlost a pocet otacek

Rezna rychlost v m/s a pocet otacek v ot./min

Reznd rychlost
Mekké drevo

Tvrdé dievo

Drevottiskové desky

Lafovky

Drevovlaknité desky

Lamindtové desky

Hlinik

40 50

PR MAN

2.700-3.400

2.700-4.700

60 70 80

4.000-5.400

4.000-5.400

4.000-5.400

4.000-6.000

Zakladni pravidlo pro pocet otacek a feznou rychlost

feznad rychlost v, v m/s

nv of./min. =

polomér pilového kotouce r v cm

x 1.000

90 100 110

I e

"

v.vm/s=

MAN*
=

HSS = vysoce legowans

ocel

MAN 'MEC'
W
HW = material z=
slinutych karbida
DP = polykrystaficks
diamant

rvcm X nvot/min.

1.000




Pilové kotouce

Pilové kotouce HSS se v souCasnosti pouzivaji S
hlavné k fezani palivového dieva. Rezna rychlost s
max. 50m/s nebo max. 4 000 ot./min

Rovné ozubeni: pro neopracovany prirez ve
sméru vlaken

o

Stridavé ozubeni s malym pocétem zubu: pro

V4

masivni drevo ve sméru vlaken a pricné k
sméru vldken




Pilové kotouce

Stridavé ozubeni s velkym poctem zubU: pro
podyhované desky a masivni drevo, napric k
smeéru vlaken

Vyduté lichobéznikové ozubeni: pro
laminatové desky

P —
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Nastaveni

Dno zubu

Omezeni tloustky Obéru max. 1,1 mm

Presah pilového kotouce:
Dno zubu cca 5 mm nad obrobkem

ccaZmm

Nastaveni rozviraciho klinu: Vzdalenost
rozviraciho klinu od pilového kotouce ma
byt co nejmensi (max. 8 mm), pricemz se
ma nachazet cca 2 mm nize nez nejvyssi
ostri zubu




Nastaveni

Ochranny kryt: Ochrana a odsavaci ucinek
pouze, kdyz je kryt spustén




Prace na stolnich kotoucovych pilach

Rozmitani Sirokych obrobk(: Ruce s prsty
tésné u sebe polozit celou plochou na
obrobek Pfi rozmitani masivniho dreva je
tfeba Sirkové pravitko stdhnout dozadu

Pouziti posuvné listy




Prace na stolnich kotoucovych pilach

Rozmitani uzkych obrobkd s pomoci
posuvné listy: Vidy pouzivat posuvnou listu

Omitani: Obrobek pfitlacit proti svéraci
(omitaci) patce. V bézném pripadé je duta
(levd) strana dole. Pokud se na stul polozi
prava strana, je treba ucinit opatreni proti
houpani (kliny).




Préc@e na stolnich kotoucovych pilach

Rezani kratkych obrobk(: Podélné pravitko
stahnout asi 40 mm za pilovy kotouc a
upevnit je (zkrdceny doraz). Namontovat
odsavac, aby obrobky nebyly zachyceny a
odmrstény zadni ¢asti pilového kotouce

Drazkovani: Obrobek pritlacit pomoci
vhodného navadéciho Spalku a posouvat.
Podélné pravitko musi byt vyrazné vyse, nez
je hloubka rfezu. Pilovy kotouc s
omezovacem tloustky ubéru zmensuje
nebezpedi zpétného vrhu




Prace na stolnich kotoucovych pilach

Uhlové pravitko slouZi jako doraz pro délku
cepu a je treba umistit je na podélném
pravitku tak vysoko nad stolem, aby se
odfezana ¢ast nemohla vzpfricit

Osazovaci rezani: Odstranit rozviraci klin,
pevné utahnout uUchyt rozviraciho klinu,
presah pilového kotouce nastavit max. o
dno zubu nad tloustku obrobku, zaaretovat
posuvny stll, namontovat pojistku proti
zpétnému vrhu. Obrobek pfilozit bokem k
pravitku a vzadu k pojistce proti zpétnému
vrhu a poté jej navést na pilovy kotouc




Prace na stolnich kotoucovych pilach

Obrobek vést az k prednimu dorazu a
zezadu vyzvednout. Po skonceni
osazovaciho rfezani je tfeba rozviraci klin a
ochranny kryt opét namontovat.

Rezani klinG: PodloZka na stole zabrafiuje
vzpriceni rezaného klinu. Bezpecné vedeni
se zajisti hornim zakrytem. Zbytkové kusy
nesmi byt prilis malé. Vidy projet po celé
délce.




Prace na stolnich kotoucovych pilach

Rezani podle $ablony: Kolikovou $ablonu
pevné pfitlagit k obrobku. Uhlové pravitko
slouzi jako pomocny doraz a musi byt
namontovano na podélné pravitko tak
vysoko nad stolem, aby se odrezané dily pod
nim nemohly vzpfricit.

Stolni kotoucové pily Na co musim obzvlasté davat pozor:
a(oNY aToT o L=y A =T == o | 1O UPURPPU
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Prace na stolnich kotoucovych pi

Posuvny pfistroj: Umisténi mezi pravitko a
ochranny kryt. Mirné Sikma poloha vici
pravitku. Valce nastavit cca 3 mm pod
tloustku obrobku (pfitlak)

Posuvny pfistroj v pripadé uzkych obrobkd:
Umisténi pfimo nad pilovym kotoucem,
pricemz se vymontuje stredni valec.




Rovinneé frézky (hebtevky)

1. ovladani (ZAP., VYP., NOUZOVE VYP.)
2. odsavani
3. vyskové nastaveni stolu




ﬂ

TlouStkovaci frézky (Heust ko)
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patka proti zpétnému vrhu
podavaci valec

pritlacny nosnik pres podavaci valec
nozova hridel

odebiraci valec

odsavani

stolové valce

Nutné je pouceni o konkrétnim stroji provedené mistrem odborného
vycviku

Je tfeba dodrzovat navod na obsluhu

Pred vyménou nozu je tfeba vycistit a — je-li to potfebné — odmastit
upinaci plochy

Pomoci Sablony nastavit pfesah noz(i (max. 1,1 mm)

Neni-li uvedeno jinak, vyjmout upinaci Srouby od stredu htidele
smérem ven

Dojde-li ke vzpriceni obrobku, nesahat do stroje rukou

Vzdy nejprve frézovat na Sirku a poté na tloustku. Vétsi dosedaci
plocha zabranuje prevraceni obrobku

Zapnout odsavani

Pri opusténi pracovisté je nutno stroj vypnout



Prace na tloustkovacich fréezkach

Frézovani uzkych obrobku: U tuhych podavacich vélct a pritlacnych
nosnik( Ize opracovat max. dva obrobky najednou. Obrobky je tfeba
vkladat tak, aby byly navzajem co nejvice vzdalené.

Frézovani s pohyblivou Sablonou: Obrobky (napf. stolové nohy) polozit na
kdnickou Sablonu a spolu s ni (doraz na Sabloné vpredu) nechat projit
strojem.




Frézovani s pevnou Sablonou: Obrobky pokladat do Sablon, které jsou
upevnéné na hrané stolu a nemohou projit strojem.

Tloustkovaci frézky Na co musim obzvlasté davat pozor:
Frézovani UzKych 0brobKU.........ccueeviiiiieiiicie et
Frézovani s pohyblivou SablonouU.........ccueveiieiiiieceeecece e

pohybliva Sablona (doraz vzadu)

podkladova deska k frézovani tenkych obrobkdt
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Srovnavaci fréezky

predni stal

zadni stul

pravitko

sklopny pomocny doraz
kryt nozové hridele pred
pravitkem

kryt nozové hridele za
pravitkem

ovladani (ZAP., VYP,
NOUZOVY VYP.)

hrdlo odsavani



Srovnavaci frézky (srovnavacky)

Nutné je pouceni o konkrétnim stroji provedené mistrem odborného vycviku

Je tfeba dodrzovat navod na obsluhu

Pfred vyménou nozl je tfeba vycistit a — je-li to potfebné — odmastit upinaci plochy
Pomoci Sablony nastavit presah nozd (max. 1,1 mm)

Neni-li uvedeno jinak, vyjmout upinaci Srouby od stredu hridele smérem ven
Nastaveni stolu je velmi dllezité: po vloZzeni nozl je nutno zadni stll nastavit na vysku obézné kruznice
nozl nozové hridele

Kryt noZzové hridele upravit podle obrobku, nepotrebnou ¢ast nozové hridele zakryt
Nozova htidel musi byt zakryta i za pravitkem

Predni stll nastavit na poZzadovanou velikost odebrané trisky (max. 3 mm)

Obrobek polozit na stul v celé Sifce (vydutou stranou dolu)

V tlaku na obrobek pokracovat i na zadnim stole hned, jak je to mozné

Obrobek neposouvat zpét pres volnou nozovou hridel

Zapnout odsavani

Pri opusténi pracovisté je nutno stroj vypnout a zakryt pfesah nozové hridele



Nozové hridele

U srovnavacich frézek jsou pripustné pouze kruhové
nozové hridele s presahem nozl max. 1,1 mm.

U prebrousitelnych plnych nozd musi byt vyznacen
minimalni rozsah upnuti. Upinaci Sitka min. 15 mm.

Pri vSech pracich s nozovou hrideli je tfeba stroj
zajistit proti nepovolenému spusténi.

Patentovana resp. rychlovyménna nozova hridel

NozZova hridel s lisStami klinového prirezu

Spiralova nozova hridel



Nozové hridele

Hoblovaci noze namontovat ve shodé s navodem
na provoz. K nastaveni pouzit vhodny nastavovaci
pristroj.

Pritlacné Srouby utahovat a uvolfiovat pouze
pomoci prislusSného nastroje a v poradi urceném
vyrobcem, obecné smérem od stfedu hridele
smérem k okrajim. Nepouzivat zddné prodluzovaci
nastavce na klic.

Po namontovani noz{ nastavit zadni stlil do vysky
obézné kruznice nozu htidele.




Prace na srovnavacich frezkach

A

Srovnavani Sirokych obrobkd, ochranny mustek:
Predni stll nastavit na potfebnou velikost odebrané
tfisky. Posuv obrobku provadét obéma rukama se
sevienymi prsty, pricemz ruce jsou celou plochou
polozeny na obrobku. Nezapomenout na spravny,
stabilni postoj.

Srovnavani Sirokych obrobku, ¢lankovy kryt:
Nozova htidel volna jen v Sifce obrobku. Obrobek
neposouvat zpét pres volnou nozovou hridel.




Prace na srovnavacich frezkach

Srovnavani kratkych obrobki: Posouvaci pfipravek
vést obéma rukama.

Srovnavani pomoci ochranného mustku: Uzké
obrobky ve svislé poloze je treba prsty pfitlacit proti
pravitku a vést prfes nozovou hfridel.




Nespravné

Obrobek klouze
od pravitka

Spravné

Obrobek nemiz=s
klouzat od
pravitka

Prace na srovnavacich frezkach

Srovndavani uzkych obrobkd: Nozovou htidel zakryt
srovnavacim pravitkem (tlakova pruzina). Sklopny
pomocny doraz pouzit jako podlozku pro prsty.



Prace na srovnavacich frezkach

Posuvny pristroj: Valce jsou mimo pritlacné listy
stolu. Poloha: mirné Sikmo k pravitku
Pritlak: valce cca 3 mm pod tloustkou obrobku

Srovnavaci frézky Na co musim obzvlasté davat pozor:
Y 01V 4T 17 1o ST SRURUOPRRRRN
Srovnavani podle srovnavaciho pravitka.........ccceevveeceieiiee e e



pravitko s ochrannou skrini
(nastavitelné vodici) pravitko

kryt nastroje pred pravitkem
zajisténi vietena

vyskové nastaveni vietena

ovladani (ZAP., VYP., NOUZOVY VYP.)
otackomér

zablokovani prevodu

pripojka odsavani

10 prodlouzeni stolu

©oONOU A WNE



Frézky s dolnim vretenem

Nutné je pouceni o konkrétnim stroji provedené mistrem odborného vycviku

Je tfeba dodrzovat navod na obsluhu

Frézovaci nastroje nikdy nepokladat na kovovou podlozku

Otvor stolu co nejvice uzavrit vkladacimi krouzky

Pri upinani a zapnuti stroje pamatovat na smér otaceni

PIné dotahnout presuvnou matici trnu frézy. Zvolit vhodné mezikrouzky

Podle moznosti pouzit podélna (prichozi) pravitka

Nejprve nastavit frézovaci vysku, poté frézovaci hloubku. Presné nastaveni pfi zastaveném stroji
pomaha predchazet Urazdm a Setfi ¢as

Pred zapnutim nastavit pocet otacek, uvolnit zajisténi vietena, vyzkouset volny béh a zkontrolovat
pevné dotaZeni vSech upinacich Sroub

Podle moznosti pouzivat posuvny pristroj i pfi jednotlivych kusech

Zapnout odsavani

Pri opusténi pracovisté je nutno stroj vypnout



Rezna rychlost u fréz

Material a fezna rychlost v m/s

30 40 50 60 80 90

70
//////////// MEC ﬁ 7’};/;/1

///////////A HSS = vysoce legovana oce

Mékka dreva MAN

Tvrda dieva

////) HW = materidl ze slinutych karbidd
m DP = polykrystalicky diamant

Drevottiskové desky

Lafovky
Drevovldknité desky

Laminatové desky

Hlinik



Rezna rychlost u fréz

Rezna rychlost v zavislosti na priiméru ndstroje a postu otacek vietena frézky




Frézy

Frézovaci nastroje pro bezpecny rucni posuv:

Omezovac tloustky
Ubéru max. 1,1 mm,
maximalné kruhovity
tvar malé fezné mezery

Frézovaci nastroje oznacené kontrolni
znackou BG-Test nebo Handvorschub (=ruéni
posuv), nebo MAN jsou uréené pro rucni
posuv.

Za rucni posuv se povazuje:

e drZeni a vedeni obrobkl rukama

* prace s posuvnym pfistrojem

* prace s posuvnymi sanémi

e prace s rucnimi stroji

BG-TEST
031-054 |



Frézovaci nastroje pro mechanicky posuv:

Frézovaci nastroje oznacené kontrolni
znackou BG-Form nebo Mechanischer
Vorschub (=mechanicky posuv), nebo MEC
nejsou vhodné pro rucniposuv!

Priklady mechanického posuvu:

e 4-stranné rovinné frézky

* CNC stroje

* dvoustranné Cepovacky

Tyto frézovaci nastroje nesmi byt na stolnich
frézkach s dolnim vietenem pouzivany!

Frézy

Zvysené nebezpedi
zpétného vrhu!




ych frézkach

Prace na spodnich svis

Frézovani s pritlacnou botkou na
pribéZzném pravitku: Pouzivat
posouvaci pripravek s rukojeti

Frézovani s posuvnou deskou a
posouvacim pripravkem s rukojeti




Prace na stolnhich fréezkach s dolnim vretenem

Frézovani s posuvnou deskou a
pritlacnymi valecky

Frézovani kratkych obrobkud: K posunu
pouzivat posouvaci pripravek s rukojeti
nebo dalsSi obrobek




Prace na stolnhich fréezkach s dolnim vretenem

Frézovani zaoblenych vyrobku:
Obrobek otacet jiz pred kontaktem s
frézovacim nastrojem! Zacatek
frézovani vzdy ve sméru vlaken. Pozor
na stred otaceni

Osazovaci frézovani s hlinikovym
upinacim pripravkem: Obrobek
vpredu prilozZit k pravitku a privést k
nastroji opreny o pojistku proti
zpétnému vrhu




Prace na stolnhich fréezkach s dolnim vretenem

Osazovaci frézovani s drevénym
upinacim pripravkem: Jako pojistka
proti zpétnému vrhu slouzi zasunuty
upevnovaci kolik, ktery musi po
privedeni obrobku k nastroji
dolehnout k predni hrané stolu

Frézovani s opérou o kopirovaci
krouzek: Pouzivat horni kryt.
Rovnhomeérny tlak na kopirovaci
krouzek. Kopirovaci krouzek upnout
nad obrobek.




Prace na stolnhich fréezkach s dolnim vretenem

Kopirovaci krouzek zastavit pomoci
pritlacné listy. Dbat na spravné drzeni
rukou.




Kontrolni seznam — vybavovani stolnich frézek s
dolnim vretenem

1. Vybér frézy
e Druh profilu
e Je fréza vhodna pro ru¢ni posuv?
e Je material ostfi nastroje vhodny k rezani opracovavaného materialu?
* Pripustny rozsah otacek stroj/nastroj
e Je ostriv poradku?
* Bylo zkontrolovano upnuti noze?
2. Obecné bezpecnostni uvahy
* Pravitko frézky — podle moznosti priibéziné
* Vedenirezu — smér vlaken
* Bezpecna a hospodarna fezna rychlost
* Pouziti ochrannych zafizeni a pfipravk
* Je mozno pouzit posuvny pfristroj?
3. Upnuti nastroje
e Je nastaveny smér otaceni?
e Upnuti do co nejvétsi hloubky
« Cisté upinaci plochy
e Zabér zavitu matice
* Uvolnény zajistovaci trn
* Co nejmensi otvor stolu



Kontrolni seznam — vybavovani stolnich frézek s
~ dolnim vretenem
4. Nastaveni frézy (vertikalni)

e Pokud mozno dosahnout, aby frézy pracovaly zdola

* Nastavovani pouze pfi vypnutém stroji

* Pouzivat nastavovaci pomucky (Ciselnikovy uchylkomér)
5. Sefrizeni pravitka

* Je mozno pouzit prubézné pravitko?

e Je otvor v pravitku co nejmensi?

e Opracovatelna uzaviraci deska?
6. Nastaveni frézovaci hloubky

* Nastavovani pri zastaveném stroji

* Pouzit pomUcky pro nastavovani
7. Nastavit pocCet otacek

* Byla dodrzena maximalni a minimalni hodnota?

e Urdit poCet otacek a feznou rychlost podle materialu
8. Urcit smér otaceni (otaceni doprava/doleva)
9. Urcit smér a rychlost posuvu

* Pracovat pouze v protibézném chodu

* Byla smérna hodnota urcena podle poctu otacek



Kontrolni seznam — vybavovani stolnich frézek s
dolnim vretenem

10. Montaz pridavnych zafizeni
e Posuvny pristroj
* Ochranné kryty
e Odvadéci tfrmen
e Pfitla¢na pera
11. Kontrola: Je mozno vreteno otacek rukou?
12. Kontrola vsech upnuti (pravitko...)
13. ZkuSebni frézovani (dostatecné velky zkuSebni obrobek)
14. Opracovani obrobkd
15. Demontaz frézy — tupé nastroje odevzdat k nabrouseni



u

Prace na frézkach s podavacem materia

e B

Frézovani s posuvnym pristrojem:
Spravné nastavit posuvny pristro;j.
Pouzit uz pri zkusebnim obrobku.

Posuvny pristroj: Frézovaci nastroj
mezi prvnim a druhym valcem;
poloha: mirné Sikmo k pravitku;
pritlak: valce cca 3 mm pod tloustkou
obrobku



Prace na stolnhich fréezkach s dolnim vretenem

Stolni frézky s dolnim vietenem Na co si musim obzvlasté davat pozor
Frézovani s posuvnym pfristrojem
Frézovani rovnych hran
Frézovani do kruhu

Osazovaci frézovani

Frézovani s kopirovacim krouzkem



Hranove bru

Brouseni pri dobrém polozeni: Rovhomeérny pfitlak,
obrobek tladit proti sméru pohybu brusného pasu

Brouseni na Celni strané: Pokud Celni strana Spatné
doléha, pouzit doraz
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Dyhovaci

Dbat na spravné zalozeni a ochranna zafizeni.
Spravny lisovaci tlak se zjisti a nastavi podle tabulky
umisténé na stroji (délka x Sitka obrobku)
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Dyhovaci

P¥iklad: Tabulka tlakd

Specificky tlak 3,6 kg/em2. Zadané hodnoty je mozno odeéist na Hakoméru.

Tabulka tlakt 4 vélce Tabulka tlakt 6 véled

$/d 30 40 60 80 100 125 135 §/d 30 40 60 80 100 =125 135

60 20 30 40 60 70 80 90 60 20 30 40 60 70 80 90

70 25 30 45 60 80 90 100 70 25 30 45 60 80 90 100

80 25 35 50 70 90 100 105 80 25 35 50 70 90 100 105

90 30 40 60 80 100 120 125 90 30 40 60 80 100 120 125
100 39 40 65 =85 105 130 140 100 35 40 65 85 105 130 140
105 35 45 70 20 120 140 150 120 35 45 70 90 120 140 150
110 40 50 75 100 125 150 165 130 40 50 45 100 125 150 165
115 40 59 80 110 135 160 175 140 40 55 80 110 131 160 175
120 45 60 85 120 145 170 190 150 45 60 85 120 145 170 190
125 45 65 90 125 160 180 200 160 45 65 90 125 160 180 200
130 50 65 100 120 165 200 215 170 50 65 100 130 165 200 205
135 59 70 105 140 180 210 225 180 55 70 105 140 180 210 275
140 55 75 110 150 185 220 240 190 55 75 110 150 185 220 240
145 60 80 115 160 200 230 250 200 60 80 115 160 200 230 250
150 60 85 120 165 205 245 265 210 60 85 120 165 205 245 265

155 65 85 120 S 210 == 280 220 65 85 130 g0 210 —— = 280




Rucni stroje

Rucni kotoucové pily

Rucni kotoucové pily: Spravna poloha zabranuje
vzpriceni. Vzdalenost rozviraciho klinu max. 6 mm
od pilového kotouce. Hloubka rezu max. 0 10 mm
vétsi nez tloustka obrobku. Pouzivat podlozku, aby
pilovy kotouc¢ pod obrobkem bézel volné. Pouzivat
odsavani.

Vodici pravitko umoznuje presné rezy. Pouzivat
odsavani.



Rucni hobliky/rucni hoblovky

Rucni hobliky: Upnout obrobek, nastavit velikost
odebrané trisky. Pouzivat odsavani. Pozor pfi
odkladani stroje.

Rucni horni frézky: Upnout obrobek, stroj vést
obéma rukama. Frézovat vzdy v protibézném
chodu. Pouzivat odsavani




Lamelove drazkovaci frezky

Lamelova drazkovaci frézka: Upevnit obrobek. Stroj
vést pevné obéma rukama. Pouzivat odsavani

Opracovani ve svislé poloze: Pouzit opérny uhelnik.
Pouzivat odsavani




Lamelove drazkovaci frezky

Frézovani smolnik(: Stroj vést obéma rukama.
Obrobek pevné upnout. Pouzivat odsavani



Rucni primocare pily

Rucni pfimocara pila (dérovka): Upnout obrobek.
Pilovy list zvolit podle materialu. Pouzivat odsavani




Retézové pily

Retézové pily: Zkontrolovat napnuti fetézu. PouZivat
ozubenou opérku. Nikdy nenasazovat Spickou pily.




Uhlové brusky

Uhlova bruska: Pracovat pouze v brylich a s
ochranou sluchu. Upnout obrobek




Dékuji za pozornost

Zdroj:

- materialy z ,,Evropsky institut bezpecnosti prace”

- Technologie pro Il. rocnik SOU oboru truhlar pro vyrobu nabytku,
- Praha, Sobotales, 2002, ISBN 80-85920-91-3



