stavba a rekonstrukce

Kompozitni velkoplosné materialy na bazi dreva (2)

V minulém cisle jsme se vénovali charakteristice MDF desek a postupum pfi jejich opracovani, Druhé pokra-

¢ovani serialu ¢lanku objasriuje rizné mozZnosti spojovani a povrchovych tprav MDF desek a také viastnosti a

pouziti jednotlivych typu.

MDF desky:

spojovani, povrchoveé upravy a vyuziti

Mechanicke spojovani

Dily z MDF Ize vzajemné spojovat speci-
alnimi vruty s valcovitym dfikem (viz

Obr. 1 b), které se vyznacuji vysokym
pomérem priméru zavitu ku praméru
diiku a mirnym Uhlem sklonu zavitu (1,5
az 2 mm/zavit). P pouzivani vrutd

v hrané MDF je nutné predvrtani otvoru

o praméru cca 50 % vnéjsiho priméru
vrutu do hloubky cca o 1 mm vétsi nez je
pfedpokladana hloubka zavrtani vrutu.
Dilce z MDF mohou byt spojovany navza-
jem nebo s jinymi materialy pomoci celé
fady lepenych spojli, znamych ze spojo-
vani masivniho dfeva. Na zakladé kom-
paktnosti MDF a jejich homogenniho
hustotniho profilu mohou byt v hrané
MDF vyfrézovany odpovidajici konfigura-
ce pro sparovani, napfiklad pomoci
polokrytého ozubu (Obr. 2). Pfi spojovani
dilct z MDF pomoci kolikd (Obr. 3a, b)
jsou vyhodné ryhované drevéné koliky
(buk, bfiza). Otvory pro koliky musi byt
vyvrtany ostrymi nastroji, aby byly hladké,
bez vytrhanych vlaken. Této kvality se
dosahuje vrtaky, které maji SK brity, a za
vysokych otacek nastroje (16 - 18 000
/min.) ve spojeni s maximalnim posuvem.

Prmeér otvoru pro kolik mé byt o cca 0,2
mm Vvétsi nez je jmenovity prameér pouzi-
tého koliku. Pfesné (tésné) koliky vlivem
pfijmu vihkosti z lepidla bobtnaji, dochazi
k rozmérovym zménam a vznikaji trhliny
ve stfedove casti MDF (Obr. 3a).

Spony jsou pouZzivany zejména pro fixovani
lepenych dilcd MDF béhem vytvrzovani
lepidla anebo pro spojovani dilcd MDF

s jinymi materialy. V ploSe desky &ini
nejmensi vzdalenost od hrany desky 12 mm
a nejmensi vzdalenost od rohu desky 25
mm. Na hrané desky je pak nejmensi vzda-
lenost od rohu desky 70 mm. Spony se
musi nastrelovat pod Ghlem 15 - 30 stupnid
pro lepsi rozloZeni zatizeni a zamezeni tvor-
by trhlin ve stfedové vrstvé MDF.

Spojovani dilcd MDF pomoci hiebikl by
mélo byt principialné pouzivano jen
tehdy, neni-li mozno pouzit Zadny jiny
zpUsob. Hrebiky mohou byt zatloukany
do hrany MDF min. 70 mm od rohu
desky, vzdalenost mezi hfebiky min.

150 mm.

Lepidla pro MDF

Jelikoz se desky MDF skladaji z dfevnich
vldken, hodi se ke spojovani dilcd MDF

Dr. Ing. Jaroslav Hrazsky
Dr. Ing. Pavel Kral

navzajem nebo s jinymi materialy vSech-
na znama lepidla, ktera jsou pouzivana
v dfevozpracujicim pramyslu (Tab. ¢. 1).

Je nutno dodrzovat zpracovatelské poky-
ny jednotlivych vyrobcl lepidel, obzvlasteé
nanosy, zpracovatelské podminky, lisova-
ci Gasy atd. Pri sparovani musi byt dilce
nejdrive opracovany ostrymi nastroji.
Spéary musi byt pfesné (k sobé zapadaji-
ci), avSak ne tak tésné, aby doslo k vytvo-
feni chudych spojl. Vybér konkrétniho
lepidla zavisi na kvalité a vlastnostech
povrchu materiélu, ktery ma byt s MDF
spojen, jakoZ i na zpUsobu a technice
tohoto slepovaciho procesu.

Dokoncovani natérovymi
hmotami

Budeme se vénovat nejvhodnéjSim systé-
muim povrchovych Uprav natérovymi hmo-
tami z v§eobecného pohledu, bez vyhod-
noceni jednotlivych systému. Vhodnost
pouZziti toho kterého systému je prede-
vS§im dana typem dokoncovaciho zafizeni,
které je k dispozici, a zejména pozadavky
na kvalitu povrchové Upravy MDF. Nékdy
se v praxi pouzivaji uvedené zplsoby ve
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vzajemné kombinaci.

Uzké, profilované boéni plochy:
Predbrusovani povrchu, zrnitost 180-240
Impregnace

Prebrouseni (zrnitost 240-280)
Zékladovani

Pfebrouseni (zrnitost 320)

Konec&né lakovani

Celni plochy:

Zékladovani

Prebrouseni (zrnitost 320)

Konec¢né lakovani

(Podle pozadované kvality povrchu MDF
je nanos mozny v nékolika vrstvach).
Vyhody a nevyhody rlznych néatérd shr-
nuje tabulka ¢. 2.

Olepovani vrstvenymi
materialy

Tab. 1 = Doporucené typy lepidel

Oblast pouziti Lepidla
Dyhovéani  PVAC, UF
HPL  Neopren, PVAC, UF

Foéliovani (melaminovymi papiry

Kopolymer disperzni, PVAC

Kopolymer disperzni, epoxidova, PVAC

)
Foliovani (PVC folie)
Korpusy, hrany, spary (povrchové Upravy)

Tavna, UF, PVAC,
jednokomponentni izokyanatova

PU profildi fdlif, dyhou

Tavna, polyuretanova, PVAC

postupy olepovani MDF vrstvenymi mate-
rialy, které jsou znamy z povrchové Upra-
vy tfiskovych desek. Vhodna jsou vSech-
na lepidla pouzivana v dfevozpracujicim

primyslu. Uvedené parametry a hodnoty
je nutno pokladat za doporucené, v jed-

notlivych konkrétnich pfipadech se opti-

malni lisovaci parametry mohou od uve-

denych odliSovat.

Tab. 3 = Parametry povrchoveé upravy MDF foliovanim

Typ lisu Lisovaci tlak
(N/mm?)

Viceetazovy lis 0,5

1 etazovy lis 0,5

Kratkotaktovy lis 1,5

Valcové kasirovani 0

Teplota Lisovaci ¢as,
(°C) rychlost

70 - 100 2 - 4 min.
100 - 130 30-60s

120 - 200 5-20s

160 - 200 20 - 30 m/min.

Dyhovani
Nanos lepidla 80 - 120 g/m?
Lisovaci tlak 0,35 - 0,62 N/mm?
Lisovaciteplota 70 - 100 °C
u viceetazovych list
100 - 130 °C

u 1 etazovych

a prubéznych list

2 - 4 min.

u viceetazovych list
30 -60s

u 1 etdzovych

a prabéznych list

Lisovaci doba

Dalsi suché zpusoby
povrchovych uprav

Upravy MDF)

Transferfinis

Tento pokrokovy suchy zplsob je vhodny
zejména pro plochy MDF. Dochazi pfi
ném k pfenosu vice vrstev z tenké nosné
félie na plochu MDF, a to za spoluplso-
beni teploty a tlaku. Na Obr. 5 je znazor-
néna skladba dekoraéni vrstvy. Tato
mUZe byt imitaci struktury rozlicnych dre-

Vihkost MDF: 8 £ 2 %
Dyha: 10 £ 2 %

Laminovani

Teplota 180 - 200 °C

Lisovaci tlak 2,5 N/mm?

Lisovaci doba 40 - 60 s

Vihkost MDF 8 + 2 %

Foliovani

Viz tabulka ¢. 3 - Parametry povrchové
Upravy MDF féliovanim

Obr. 1 a) Konvencni vruty do
dreva s konickym drikem

b) Specialni vrut pro spojovani
MDF s valcovitym diikem

vin, mlZe se jednat o barevné (uni prove-
deni), o imitaci kachlicek, mramoru, kovu
apod. Celkova vrstva dekoraéni vrstvy je
0,01 mm, zatimco tloustka nosné félie
pouze 0, 0015 mm.

ZpUsob transferfinis (Obr. 6) se v zemi
svého plvodu, tj. v USA, pouZiva pro
povrchovou Upravu skiinék televizorl

a radiopfijimacd. Pro dosazeni vyssich
pevnosti, zejména vyssi odolnosti vci
odéru, mlze byt dekoracni material uza-
vien navic vrstvou transparentniho laku.

Technicka data systému ,transferfinis™

Teplota 140 - 200°C
Lisovaci tlak
- vélce oblozené pryzi 2 N/mm?
- ocelové valce 10 N/mm?
Rychlost 10 - 25 m/min.
Vlhkost MDF 8+2%

Pozadavky na MDF
a moznosti pouziti

Minimélni pozadavky na standardni MDF
pro vSeobecné pouZiti (podle ,Euro MDF
Board”) jsou uvedeny v tabulce ¢&. 4.
Pouziti ve stavebnich interiérech je rovnéz
mozné (vlhkost v delSim ¢asovém interva-
lu nesmi pfesahnout 70 %). V prostredi

o vySSi vihkosti, respektive pfi kratkodo-
bém styku s vodou, mohou byt pouzivany
tzv. vodé rezistentni MDF, typ MDF MR,
jak uvadime ve vysvétlivkach k tabulce.
MDF se pouzivaji hlavné pfi vyrobé stylo-



Tab. 2 = Moznosti dokonc¢ovani povrchu MDF natérovymi hmotami

Oznaceni
Nitrolaky

Vodou reditelné NH
(akrylaty)

Kyselinou tvrdnouci NH

Dvoukomponentni laky
(tzv.PUR/DD laky
s izokyanatovou pryskyfici)

Vyhody

Snadno aplikovatelné, pouzitelné jsou
vSechny techniky dokoncovani,

dobra kvalita povrchu

Na MDF se zaplnénym povrchem
jsou pouzitelné bez problému

Vysoka odolnost a pevnost povrchu,
pro MDF velmi vhodné

Bezproblémové zpracovani,
nejlepsi postup dokonéovani povrchu
MDF - vysoka kvalita povrchu

Nevyhody
Ekologické problémy
- vysoky obsah rozpoustédel

zafizeni, moznost odstépovani
formaldehydu

zarizeni, vySSi naklady

Tab. 4 = Tolerance, fyzikalni a mechanické a chemické vlastnosti MDF

Vlastnost Jednotka Tloustkovy rozsah (mm)
1,8-42 >4-6 2 >6-12 >12-19 >19-35 >35

Tloustkové tolerance mm + 0,15 +0,15 +0,2 + 0,2 it 0,8 = 0,8
Rozmérové tolerance + 2 mm/m max. v délce i Sifce, 10 mm max. pro desky delsi nez 4 m
Pravouhlost (max.) + 1,5 mm/m
Max.tloustka bobtnani
- po 24 h maceni % 27 22 15 10 6 6
- po testu cyklovanim % 8 8 7 6 6 6
Pevnost v ohybu pfi
statickém ohybu (min). N/mm? 45 40 35 30 28 25
Staticky modul
pruznosti (min). N/mm? 2700 2600 2500 2500 2000 2000
Rozlupgivost (min). N/mm? 0,70 0,70 0,65 0,60 0,60 0,55
- po testu cyklovanim N/mm? 0,30 0,30 0,30 0,25 0,20 0,12
Odolnost proti vytazeni
Sroubu (min). - plocha N (2) (2) (2) 1050 950 950

- hrana N (2) (2) (2) 850 850 850
Rozmérova stabilita (max.zmény pfi 35-85% rel.vzdusné vihkosti)
- délka/sitka % 0,60 0,50 0,40 0,40 0,35 0,35
- tloustka % 8 7 6 6 5 5
Obsah pisku Hm.% maximalné 0,1
Obsah formaldehydu ©
(max). - tfida A mg/100g <10

- tfida B mg/100g 10-40

Povrchova absorpce (min). 150 mm (oboustranné)

Vysvétlivky :

(1) Tyto hodnoty plati jen pro typ MDF

MR (rezistentni vici vihkosti).

(2) Zkouska odolnosti vici vytazeni Srou-

bu neni proveditelna na deskach

tloustky <15 mm.

(8) Uvedené hodnoty plati pro stanoveni

obsahu formaldehydu perforatorovou
metodou podle CSN EN 120 s jodo-
metrickym vyhodnocenim. Pokud
bude obsah formaldehydu stanovo-
van fotometricky acetylacetonovou
metodou, plati hrani¢ni hodnota

9 mg/100 g pro tfidu ,A”

a 9-39 mg/100 g pro tfidu ,B”. Na

*)

zakladé normy pro technologii vyroby
MDF plati od 1.1.1993 pro tfidu ,B”
hrani¢ni hodnota 20 mg/100g jodo-
metricky popf. 19 mg/100 g fotome-
tricky.

Uvedené hodnoty jsou prozatimni

a v pripadé potfeby mohou byt zmé-
nény.
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llustracni foto Scavolini

vého nabytku, kuchynského nabytku,
moderniho nébytku do obyvacich pokojl
a loznic, néliskd a profilovanych list.

V Gvahu pfichazeji i dal$i moznosti jejich
pouziti, napfiklad hudebni nastroje,
hudebni nabytek, hracky, rakve apod.
MDF nahrazuji jehli¢naté a listnaté fezivo,
TD, latovky a preklizky. Velky rozsah tlou-
Sték umoznuje jejich pouziti v rznych
oblastech:

e MDF 10 - 14 mm - okrajové listy, ¢ela
nabytku, korpusy rozhlasovych a televiz-
nich a hudebnich skiinék, zasuvek, hra-
¢ek apod.

*MDF 16 - 30 mm - nosné konstrukce

nabytku, prefabrikované nabytkove dilce,
police, zasuvky apod.

*MDF nad 30 mm - kfidla vchodovych

dvefi, zarubné, soustruzené nohy nabyt-
ku, ve slévarenstvi pro odlévani kovd,

v oblasti vytvarného uméni (fezbarstvi).

Desky HDF se pak pouZivaji pro vyrobu
laminatovych podlah (nosny material). PFi
posuzovani moznosti uziti MDF a HDF je
potfeba pfihlédnout k Usporédm surovino-
vych a vyrobnich nékladd, zvyseni pro-
duktivity prace a moznostem vytvareni
novych designd, jez jinak vzniknout
nemohou. m

obr. 2 Polokryty ozub pro spojeni
boku a ¢ela zasuvky

Obr. 3a, b

a) Tésny kolikovy spoj
b) Mensi pramér koliku nez prumér
otvoru
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obr. 4 - Nejdulezitéjsi povrchové upravy MDF

A: Priibézné olepovaci zafizeni

A1 - Cistici kartace

A2 - naneseni lepidla

A3 - zona predehfivani

A4 - vyhtivané pritlacné valce

B: Kratkotaktova PU

B1 - Cistici kartace

B2 - naneseni lepidla

B3 - vyhrivané pritlacné valce
B4 - kratkotaktovy lis

Obr. 5 - Slozeni dekoracni vrstvy
pri povrchové upravé
transferfinis

FE
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MDF

1 - adhezivni vrstva (tavné lepidlo)
2 - zakladova vrstva

3 - vlastni dekoracni vrstva (desén)
4 - vrstva uzavirajici povrch

5 - nosnéa félie

Obr. 6 - Schéma povrchové upra-
vy systémem transferfinis

1 - odvijeci zafizeni pro folii transfer-
fini§, 2 - vyhfivané pfitlacné valce,

3 - navijeni prazdné nosné folie,

4 - vodici koleCka




