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Predepisovani meznich uchylek a ulozeni
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Obr. 177 Mezni rozméry a toleranéni pole
valcové diry a valcového hiidele
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Obr. 179 Zakladni druhy ulo
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Tabulka 8 - Uziti toleran¢nich stupna pro vyrobu

Toleranéni

y 0110211 (2|3|4]|5|6|7(8]9]10|111]112(13[14|15]16|17|18
stupen IT
Vyroba méfidel a
kalibru
Vyroba lozisek a
" zbrani
PouZiti

strojirenstvi

Pfesné a vSeobecné

Vyroba polotovard

Kovové konstrukce
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Drsnost povrchu a jeji predepisovani
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Obr. 167 Stiedni aritmeticka uchylka profilu
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a —hodnota drsnosti R, v mikrometrech.
C Pted ni se zapisuje znaCka parametru;
b — zpracovani nebo konecCna uprava
povrchu (lapovano, brouseno, ap.);
d ¢ — druhy udavany parametr drsnosti;
Ma-1i byt drsnost v urCit€ém rozmezi.
d — znacka sméru stop po obrabéni;

Obr. 170 Zakladni e — pridavek na obrobeni v milimetrech.
provedeni znaCky drsnosti

e



povrchy obrobené i povrchy neobrobené (odlité,
neobrobené povrchy obrobené  kované, valcované)

VARve

a) c)

Obr. 171 Zakladni vyznamové znacky

ZAROVNANO

/7
a) b)

Obr. 172 Ptiklady zapisu hodnot ke
znacce drsnosti



Tabulka 7 - Hodnoty drsnosti povrchu dosazitelné béznymi zptisoby obrabéni

Zpuisob vyroby R.
Rucni pilovani jemné 1,6
Soustruzeni 1,6 az0,2
Vrtani, vyvrtavani 1,6 az 0,4
Brouseni do kulata 0,4 az 0,025
Brouseni vnitfni 0,4 az 0,025
Brouseni na plocho 0,4
Hoblovani 3,2az1,6
Protahovani jemné 0,8
Vystruzovani 0,8
Frézovani 3,2az0,8
Lapovani 0,1 az 0,05
Honovani a superfinis 0,1 az 0,025
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Geometrické tolerance
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Obr. 191
Znaceni valcového toleran¢niho pole
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