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Předepisování mezních úchylek a uložení









Tabulka 8 - Užití tolerančních stupňů pro výrobu

Toleranční 

stupeň IT
01 02 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

Kovové konstrukce

Použití

Výroba měřidel a 

kalibrů

Výroba ložisek a 

zbraní

Přesné a všeobecné 

strojírenství

Výroba polotovarů











Drsnost povrchu a její předepisování
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a – hodnota drsnosti Ra v mikrometrech. 
Před ni se zapisuje značka parametru;
b – zpracování nebo konečná úprava 
povrchu (lapováno, broušeno, ap.);
c – druhý udávaný parametr drsnosti;

Má-li být drsnost v určitém rozmezí.
d – značka směru stop po obrábění;
e – přídavek na obrobení v milimetrech.



povrchy obrobené i 
neobrobené povrchy obrobené

povrchy neobrobené (odlité, 
kované, válcované)



Tabulka 7 - Hodnoty drsnosti povrchu dosažitelné běžnými způsoby obrábění

Způsob výroby Ra

Ruční pilování jemné 1,6

Soustružení 1,6 až 0,2

Vrtání, vyvrtávání 1,6 až 0,4

Broušení do kulata 0,4 až 0,025

Broušení vnitřní 0,4 až 0,025

Broušení na plocho 0,4

Hoblování 3,2 až 1,6

Protahování jemné 0,8

Vystružování 0,8

Frézování 3,2 až 0,8

Lapování 0,1 až 0,05

Honování a superfiniš 0,1 až 0,025







Geometrické tolerance




