MODIFIKACE DREVA — NAZVOSLOVi

=

Modifikace dreva — Uprava vlastnosti masivniho dreva

2. Aktivni (priméa) modifikace — metody jsou zaloZeny na zménach (reakcich) v
ramci chemické struktury dreva.

3. Pasivni (neprima) modifikace — metody jsou zaloZeny na aplikaci
chemickych latek, které pisobi samostatné proti Skudctm nebo jinym vlivim,
ale neméni chemické sloZzeni ani anatomickou stavbu viastniho dreva.

4. Modifikace prechodna — tprava vlastnosti, na uréitou pfechodnou dobu

5. Modifikace trvala — tprava viastnosti, ktera trva dlouhou dobu a s ¢asem se
prakticky nemeni

6. Zmény vratné (reverzibilni) — poté co prestanou pusobit vnéjsi faktory, vraci
se urcita vlastnost do puvodniho stavu

7. Zmény nevratné (ireverzibilni) — poté co prestanou pusobit vnéjsi faktory,
urcita vlastnost se uz na ptvodni hodnotu nevraci

8. Faktory komplexni modifikace dreva, odpovidajici soudobym poZadavkum:
vhodna chemicka latka, optimalni vnéjsi podminky, dostupnost daného mista
ve strukture drfeva a na¢asovani prubéhu procesu

9. Mechanicka odolnost dfeva — odolnost vici pasobeni vnéjsich
mechanickych sil

10.Rozmérova stabilita dfeva — odolnost dfeva vuci vliivim, které zméni
rozméry dfeva (prfedevsim odolnost proti prijmu vihkosti — navihavost,
nasaklivost)

11.Biologicka odolnost dfeva — odolnost vici pusobeni difevokaznych hub,
hmyzu a bakterii

12.Ke snizovani kvality (vlastnosti) masivniho dfeva dochazi — v ramci
hydroxylovych (OH) skupin bunééné stény dreva.

13.Nové sméry soudobée koncepce modifikace: tepelné oSetreni, chemicka
modifikace, biologicka modifikace

14.Chemicka modifikace dreva spociva v upravé fyzikalnich a
mechanickych vlastnosti, pripadné biologické odolnosti dfeva pomoci
ruznych chemickych latek.

15.Hydroxylové (OH) skupiny jsou primarné spojovany s nezadoucimi
zménami: oxidaci UV zafenim, biologickou degradaci, rozmérovymi zménami
(fyzikalnimi procesy sorpce a desorpce vody)

16.Hlavni cile sou¢asné modifikace dreva (konference Gent, 2003) jsou:
zlepSit viastnosti dieva, homogenizovat vlastnosti dfeva, ménit vlastnosti
dreva lokalné, snizit energetickou a materialovou naro¢nost modifikacnich
procesu, eliminovat obsah Skodlivin v modifikovaném drevé, minimalizovat
naklady na recyklaci Ci likvidaci, omezit dopravu dreva na velké vzdalenosti,
omezit tézbu dreva v deStnych pralesich.

17. CtyFi hlavni mozné zptsoby upravy chemické struktury v oblasti OH
skupin bunécné stény jsou: blokovani, sitovani, roubovani a odbourani

18. Blokovani — zamezeni navazani molekuly vody pomoci pryskyfic (zejména
syntetickych)

19. Sitovani — spojeni dvou volnych OH skupin predevsim pomoci DMDHEU
(dimethylol dihydroxyethyleneurea) nebo FA (furfurylalkoholu)

20. Roubovani — nahrazeni hydroxylové skupiny acetylovou (zejména anhydrit

kyseliny octové)



21.0dbourani — snizeni poétu volnych OH skupin pomoci teplot okolo 200°C
Vv inertni atmosfére

22.PFi impregnaci dreva za ucelem zvyseni hydrofobnosti jsou obvykle stény,
pfipadné lumeny dfevni buriky a mezibunécné prostory nasyceny latkou vodu
odpuzujici, ktera zamezuje zvySovani vihkosti dfeva. MizZe se jednat o latky
na pfirodni bazi nebo o latky syntetické

23.Impregnace dreva za uc¢elem zvyseni tvrdosti nebo pevnosti znamena, Ze
jsou lumeny, pripadné stény drevni buriky a mezibunécné prostory nasyceny
latkou vodu odpuzujici, ktera zvySuje tvrdost, pfipadné pevnost dreva.

24.Klasicka chemicka ochrana dreva - za jednu z forem modifikace dfeva Ize
povaZovat ochranu dreva fungicidnimi a antipyretickymi prostfedky

25. Propustnost dreva je schopnost propoustét kapaliny porézni strukturou.
Propustnost riiznych drev, pfipadné jejich ¢asti mize byt rozdilna (jadro, bél,
vyzralé drevo, thyly, houby)

26.Vnéjsi vlivy propustnosti dieva jsou tlak a teplota prostredi, viskozita
impregnacni latky (uhel smaceni)

27.Smacivost je schopnost kapaliny pfilnout k povrchu nékterych pevnych latek.
Muze byt charakterizovana kontaktnim thlem (ahlem smaceni)

28. Uhel smdéeni - kontaktni thel je tihel, ktery sviré teéna k povrchu kapaliny v
misté dotyku kapky s povrchem tuhé faze. Cim je hodnota kontaktniho uhlu
nizsi, tim je smaceni povrchu tuhé latky danou kapalinou lepsi.

29.K vytvrzovani latek ve strukture dfeva muze dochazet v dasledku pridani
chemikalie nebo muze byt reakce vyvolana teplem, pfipadné odparenim
rozpoustédia

30. Hustota dreva je pomér hmotnosti télesa k jeho objemu (konvencni
P=My/Vmax, redukovana p=my/V,, abs. suchého dreva p=mq/V,

p=m/V  (kg/m°)

31.Charakteristika absolutni vihkosti dfeva — hmotnost vody podélena

hmotnosti susiny
Wa=[(my- Mg)/mo] .100 (%)

32.Bobtnani v dusledku prijmu vody (S - swelling coefficient) se nepocita
Jako koeficient bobtnani K,, ktery zname z nasi odborné literatury, ale
vypocCteme ho totozné jako bobtnani a.

] S=((awz-aw1)/ aw1).100 (%)

33.Uc¢innost modifikace proti bobtnani v disledku prijmu vody ASE (Anti-
swelling/shrinking efficiency) se pocita se z porovnéani koeficientt
objemového bobtnani neosetreného (Suntreated) @ 08etfeného vzorku (Sieated) V
ramci relativni vihkosti vzduchu ¢ = 0 az 91%.

ASE=((Sneos — Sosetr)/ Sneos).100 (%)

34.Rovnovazna vihkost dfeva EMC (Equilibrium Moisture Content) se pocita
Jako absolutni vihkost dreva a udava ustalenou hodnotu vihkosti dfeva pri
urcitych podminkach okoli (relativni vzdu$na vihkost a teplota vzduchu)

35. Efektivita omezeni prijmu vihkosti MEE (Moisture exclusion efficiency)
dava do pomeru rozdil rovnovaznych vihkosti osetfeného a neoSetfeného
vzorku s rovnovaznou vihkosti vzorku neosetfeného. Po vynasobeni 100
ziskame procentualni vyjadreni.

MEE=((EMChreos — EMCosetr)/ EMCreos).100 (%)

36. Priridstek hmotnosti WPG (Weight percent gain) pfedstavuje pfirtistek

hmotnosti impregnacni latky v prabéhu impregnacniho procesu a pocita se z



hmotnosti susiny vzorku pred impregnaci a po impregnaci.
WPG:((mosetr'mneosetr)mosetr)-100 (%)

37.Bobtnani v dusledku impregnace B (Bulking effect) se zjisti z objemu

suchého vzorku pred a po osetreni
B:(Vosetr‘vneosetr)vosetr-100 (%)

38.Zhusténi (slisovani, komprimace) dreva vznika v ddsledku plsobeni vnéjsi
sily po pfekonani meze pevnosti materialu v tlaku. Dochazi ke zvysSeni
objemové hmotnosti a ke zméné vnéjSich rozmérd dreva

&= (pl - pz)/ P1 i = (al — az)/al . 100 (%)

39. Stejnomérné lisovani dreva spociva ve stejném zhusténi plastifikovaného
drfeva na celém prirezu

40. Nestejnomérné lisovani dreva je dano riznym stupném zhusténi na prarezu
dreva (napr. reliéf)

41.Lisovani kolmo na drevni vlakna spociva ve vyvozeni lisovaciho tlaku na
povrchu v roviné kolmé na dfevni viakna plastifikovaného dfeva

42.Lisovani dfeva rovhobézné s drevnimi viakny je zviastni pfipad, kdy
lisovaci sila ptsobi na ¢ela hranolu v roviné rovnobézné s drevnimi viakny
plastifikovaného dreva

43.Lisovani rovnobézné s drevnimi viakny umozriuje vytvofit material na bazi
masivniho dfeva, ktery se snadnéji ohyba (ohybaci dfevo, Bendywood-
Biegeholz, Compwood)

44.Izostatické (semiizostatické) lisovani spociva v lisovani plastifikovaného
dreva ze vSech smérd, vysledkem je material o vysoké hustoté a pevnosti
(Calignum)

45. Neutralni osa pri ohybani dreva je na rozhrani uvnitr télesa mezi tahovym
(vnéjsim) a tlakovym (vnitinim) napétim. V pripadé zvysSovani vihkosti dfeva
do MH se posunuje smérem k vnéjsi strané ohybu. U pafeného nebo
vareného dreva jesté vice a v pfipadé pouZiti pasnice je neutralni osa témér u
pasnice.

46.Kriticky ohyb (KO) je dan pomérem tlouStky ohybaného hranolku (h) vaci
poloméru ohybu (r) bez pasnice

KO = h/r
(KO - suché neparené dfevo 0,015 az 0,03, parené drevo 0,02 az 0,1, varené
drevo 0,03 az 0,13)

47.Bezpecny ohyb (BO) je dan pomérem tloustky ohybaného hranolku (h) vici

dvojnasobku poloméru ohybu (r) bez pasnice
BO = h/2r

48.Tepelnad modifikace dieva je Uprava dreva vysokou teplotou (okolo 200 °C).
Spociva v ohievu dfeva v inertni atmosfére a jeho trvani po urcitou dobu

49.Tepelnd modifikace dieva pri teploté okolo 200 °C spociva ve snizeni poétu
volnych OH skupin — snizeni pfijmu vihkosti z okoli — sniZzeni rovnovazné
vihkosti dreva

50. Tepelna modifikace dreva se provadi v prostredi s nizkym obsahem kysliku
(inertni plyn, vodni para, vakuum, olej, tavenina) s teplotou okolo 200 °C

51. Tepelna modifikace zvySuje rozmérovou stabilitu a odolnost dreva proti
biotickému poSkozeni, snizuje nékteré mechanické vlastnosti, prfedevsim
ohybovou pevnost

52.Plazmaticka uprava dreva pocet volnych OH skupin méni (uhel smaceni)
pomoci pusobeni studené plazmy



53. Studené plazma vznika vybojem v elektromagnetickém poli v prostiedi inertni
atmosféry (,Ctvrté skupenstvi hmoty®)

54. Vysledné pisobeni studeného plazmatu ma omezenou ¢asovou ptsobnost.

55. Studené plazma se pouziva k pfechodné zméné poctu OH skupin, jako nosic¢
pro nanaseni nano-vrstvy jiné latky, k ,Cisténi“ povrchu pevnych téles

56. Studené plazma |ze pouzit jako nosic pri tvorbé nano-vrstvy jiné latky

57.Mikrovinna modifikace dreva vyuZiva pdsobeni mikrovinného zareni
k pfechodné plastifikaci dfeva, k upravé propustnosti dfeva pfed susenim a
pred impregnaci, ke zvetseni objemu dreva jako tepelné izolace, pripadné pri
rozvlakriovani dreva

58. Pri mikrovinné upravé dochazi k ohfevu a naslednému tlaku vodnich par
uvniti dfeva, coz vede k riznému stupni naruseni drevni struktury. Prvni jsou
poruseny nejméné odolné stavebni elementy dfeva (parenchymatické buriky a
pfepazky ve ztenéeninach bunécénych stén)

59. Biologicka modifikace dreva spociva v cileném zatéZovani dfeva enzymy
vybranych hub a bakterii

60. Biologickou modifikaci dreva Ize docilit zménu poctu volnych OH skupin,
zménu propustnosti dfeva a zménu barvy dfeva (Mycowood)

61. Slechténi lesa je zplisob, pomoci kterého Ize ¢asteéné ovlivnit viastnosti
dfeva (fizkovani, roubovani)

62.Semenné sady (1., 2., a 3. generace) slouZi k ziskani zdrojové populace
stejnych vlastnosti.

63. Genové inzenyrstvi umoZzriuje nalézt shodu jednotlivych druht stromd a
muZze byt vyuZito k ovlivnéni vlastnosti dfeva.

64.Zivotni cyklus — (LCA - Life Cycle Assessment) — posuzovani viivu vyrobku,
technologie nebo sluzky na Zivotni prostredi.

ZKRATKY:
1. ATC — All-through Colouring (Calignum) — probarveni po celém prarezu
2. ASE - Anti-Swelling-Efficiency — ucéinnost proti bobtnani
3. B — Bulking effect — bobtnani v disledku impregnace
4. BO — bezpecny ohyb
5. EMC - Equilibrium Moisture Kontent — rovnovazna vihkost dreva
6. KO - kriticky ohyb
7. LCA - Life Cycle Assessment — hodnoceni Zivotniho cyklu
8. MEE — Moisture Exclusion Efficiency — efektivita omezeni pfijmu vihkosti
9. MH — mez hygroskopicity

10.MSP — Moisture Saturatoin Point — mez hygroskopicity

11.NOH - Natural-Oil-Hardening (Calignum) — stabilizace prirodnimi oleji
12.0OHT - Oil-Heat-Treatment — tepelné oSetreni v oleji

13.RVD - rovnovazna vihkost dreva

14.S — Swelling - bobtnani

15. THM — Thermo-Hydro-Mechanical Process

16.VTC — Viscoelastic-Thermal-Compression

17.WPG — Weight- Percent-Gain — prirtistek hmotnosti v %






